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Wykonanie nowych i naprawy istniejgcych profili ciggnionych, gzymséw i detali architektonicznych
zaprawami Renopal-GM grob i Renogal-GM fein firmy SCHOMBURG

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wykonania nowych oraz napraw istniejgcych profili ciggnionych, gzymséw i innych
detali architektonicznych zaprawami Renopal-GM grob i Renopal-GM fein firmy Schomburg.

1.1.Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegdtowych specyfikacji
technicznych (SST) — dokumentoéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robét,
ktérych przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonanie profili ciggnionych z zapraw Renopal-GM
grob i Renopal-GM fein firmy Schomburg. Oznacza to, ze osoba sporzadzajagca dokumentacje
projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot
budowlanych moze wykorzystaé niniejsze opracowanie w catosci lub czesci, wprowadzi¢ zmiany,
uzupetnienia, skredlenia lub uscislenia odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt,
uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robdt, ktére sg
niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

1.2.Zakres robét objetych SST

Zabytkowe fasady wymagajgce napraw, rekonstrukcji detali architektonicznych. Réwniez nowe obiekty
czesto wyposazone sg w detale architektoniczne nadajace budowlom zamierzony przez architekta
wyglad. Wykonanie tych elementéw wymaga nie tylko dobrej znajomosci rzemiosta (tynkarstwa), ale
takze zastosowania odpowiednich materiatéw. Niniejsze opracowanie obejmuje swym zakresem
przygotowanie podtoza (Renopal-VP) oraz wykonanie napraw (i nowych) gzymsow, profili ciggnionych
czy innych detali architektonicznych przy pomocy gruboziarnistej zaprawy Renopal-GM grob oraz
drobnoziarnistej zaprawy Renopal-GM fein. Firma Schomburg przygotowata ten zestaw materiatéw do
przeprowadzenie wymienionych robét.

Niniejsze opracowanie nalezy traktowa¢ jako uzupetnienie do Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych Renopal-P2M i Renopal-VP firmy SCHOMBURG.

Tynki ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj poditoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze".

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz przepisami

i 0znaczaja:

- roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

- wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje
i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byé zastgpiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe — dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub
opisujace roboty niezbedne do jego wykonania,

- tynk - warstwa zaprawy budowlanej pokrywajgca lub formujgca zewnetrzne powierzchnie
elementéw budowli (przede wszystkim Scian i stropéw), wykonywana w celu jej ochrony przed
szkodliwym dziataniem warunkow atmosferycznych, szkodliwym dziataniem innych czynnikéw,
ochrony przed ogniem oraz w celu nadania elementom budowli estetycznego wygladu,

- podtoze tynkarskie — powierzchnia przeznaczona do otynkowania, zapewniajgca pewne i trwate
potaczenie,

- nosnik tynku — materiat na podtoze tynkarskie w formie siatki stalowej, drucianej, cieto-ciggnione;j
stosowany do przekrywania bruzd instalacyjnych, drewnianych elementéw, przewodéw
kominowych itp.,

- profil architektoniczny — kontur (brzeg) elementu architektonicznego (belka, filar, gzyms, opaska,
zebro, pilaster itd.) uksztattowany w sposéb ozdobny. Wyrdznia sie profile prostolinijne — ptaskie
pasy czasem z zaokraglonymi krawedziami, krzywolinijne (wypukte badz wkleste w postaci potkola,
¢wieréwatka (faseta) oraz krzywoliniowy ztozony wykreslony z co najmniej dwoch niejednakowych
ptynnie potaczonych tukow i tukéw z prostymi,
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- gzyms — pozioma, zwykle profilowana listwa (zespét profili) wystajgca przed lico muru, ktéra chroni
elewacje budynku przed $ciekajacg wodg deszczowg (cel praktyczny) i jednoczes$nie wzbogaca
ptaszczyzne (cel zdobniczy). Gzymsy mozna podzieli¢ na zewnetrzne (gtdéwne — koronujace
i wienczace $ciane budowli, cokotowe — oddzielajgce cokét od lica muru, dziatowe — inaczej
miedzypietrowe podkreslajgce poziomy poszczegdlnych kondygnacji, nadokienne — gzymsy
przerywane, znajdujace sie nad otworami okiennymi, podokienne — gzymsy ciggte, przebiegajace
pod wszystkimi oknami danej kondygnacji, parapetowe — gzymsy przerywane, znajdujace sie pod
otworami okiennymi, naddrzwiowe (nadportalowe) — nad otworami wejSciowymi, oraz gzymsy
wewnetrzne zdobigce sciany, kominki, piece i sprzety.

1.4.0g6Ine wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

. Materiaty
2.1. Renopal-GM grob

Gruboziarnista zaprawa do wykonywania profili ciggnionych oraz prefabrykowanych elementow

gzymsow.

Dane techniczne:

Baza spoiwa hydrauliczne, kruszywo, modyfikatory
Kolor szary

Gestosé 1,8g/cm?®

llos¢ wody zarobowej 16-24%

Uziarnienie kruszywa do 2mm

Klasa zaprawy

CS IV W1 FP:B wg PN-EN 998-1/2003

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie 20MPa
Wytrzymatos$¢ na zginanie 4,8MPa
Przyczepnos$¢ do betonu 0,3MPa

Wydajnos¢

ok.20 litrow gotowej zaprawy z worka 25kg

Czas obrobki

ok. 60 minut warunkach normalnych (temperatura +20°C i 65%
wilgotnosci wzglednej powietrza)

Czas schniecia

1 dzieh na kazdy milimetr grubosci.

Temperatura aplikacji
(powietrza i podtoza)

od +5°C do 25°C

Opakowania

worki 25kg

Grubos¢ naktadanej warstwy

od 2 do 40mm




Wykonanie nowych i naprawy istniejgcych profili ciggnionych, gzymséw i detali architektonicznych
zaprawami Renopal-GM grob i Renogal-GM fein firmy SCHOMBURG

2.2. Renopal-GM fein

Drobnoziarnista zaprawa do wykonywania profili ciggnionych

Dane techniczne:

Baza spoiwa hydrauliczne, kruszywo, modyfikatory
Kolor szary

Gestos¢ 1,66g/cm?

llos¢ wody zarobowej 16-24%

Uziarnienie kruszywa do 0,4mm

Klasa zaprawy

CS IV W1 FP:B wg PN-EN 998-1/2003

Wytrzymato$¢ na Sciskanie 12MPa
Wytrzymato$¢ na zginaniu 4,0MPa
Przyczepno$¢ do betonu 0,3MPa

Wydajnosé

ok.20 litrow gotowej zaprawy z worka 25kg

Zuzycie

ok.1,3kg/m? na 1mm grubosci warstwy

Czas obrobki

ok. 60 minut warunkach normalnych (temperatura +20°C i 65%
wilgotnosci wzglednej powietrza)

Czas schniecia

1 dzien na kazdy milimetr grubosci.

Temperatura aplikacji
(powietrza i podtoza)

od +5°C do 25°C

Opakowania

worki 25kg

Grubos$¢ naktadanej warstwy

do 3mm

2.3. Renopal-VP

Zaprawa do wykonywania obrzutki, poprawia przyczepnos¢ tynkéw do podtoza.

Dane techniczne:

Baza cement, kruszywo, tworzywa sztuczne
Kolor szary

llo$¢ wody zarobowej 16-20%

Gestosé 1,5g/cm?

Uziarnienie kruszywa do 4mm

Klasa zaprawy

SC Il WO FP:B wg PN-EN 998-1/2003

Wytrzymato$¢ na Sciskanie

8,9MPa
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Wytrzymatos$é na zginanie 2,6MPa

2,5-3kg/m? przy wykonywaniu obrzutki o stopniu krycia 60%, na

Zuzycie
murze ceglanym

ok. 60 minut warunkach normalnych (temperatura +20°C i 65%
wilgotnosci wzglednej powietrza)

W warunkach normalnych (temperatura +20°C i 65% wilgotnosci
wzglednej powietrza) predko$¢ wysychania przyjmuje sie: jeden

dzien na kazdy mm grubosci tynku. W przypadku wysokiej wilgotnosci
powietrza lub niskiej temperatury czas ten moze ulec zmianie.

Czas obrobki

Czas schnigcia

Temperatura aplikacji (powietrza i

podtoza) od +5°C do 25°C

Opakowania worki 25kg

2.4. Woda

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badanh
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania zapraw — naczynia i mieszadto na wolnoobrotowej wiertarce,

- do nakfadania i zacierania zapraw — zwykie narzedzia tynkarskie (kielnia, paca, szpachelki),

- do montazu prowadnic dla szablonoéw i profili wzmacniajacych — wiertarka udarowa,

- wzorniki — indywidualnie przygotowane do wymaganego ksztattu narzedzia stuzgce do $ciggania
tynku. Wzornik najczesciej wykonuje sie z blachy o grubosci od 0,7 do 1,5m grubosci (zaleznie od
wielkosci wykonywanego profilu) mocowanej do odpowiednio wycietej deski osadzonej na
poprzeczce zwanej saniami. Wykréj deski pod blachg powinien by¢ o kilka milimetréw cofniety w
stosunku do wykroju blaszanego a jej krawedzZ Scieta pod katem do 30° aby podczas przesuwani
dociskata zaprawe. Przy tynkach tréjwarstwowych, dla danego ksztattu profilu nalezy przygotowac
podwdjny wzornik z dwoma wykrojami z blachy. Jeden przymocowuje sie na state, drugi
(powiekszony w kazdym kierunku o grubos$¢ gtadzi) na sruby (aby go zdja¢ po wykonaniu narzutu).

- prowadnice san — przy niewielkim zakresie wykonywania profili wystarczg proste, strugane deski
o wymiarach 2,5 x 8cm, zabezpieczone przed wchtanianiem wilgoci (np. nasycone olejem) a przy
wiekszych ilosciach — stalowe badz duralowe zamkniete prostokatne profile o sprawdzonej
sztywnosci i prostoliniowosci.

. Transport

Materiaty firmy Schomburg sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego
mozna je przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu wielkoscig dostosowanego do ilosci fadunku.
tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materialy ptynne pakowane w wiadra
i pojemniki nalezy chronié przed przemarznigciem.

Wode (jezeli nie istnieje mozliwos¢é poboru na miejscu wykonywania robét) nalezy dowozié
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania sie przewozenia i przechowywania
wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczeéniej przetrzymywano
inne ptyny lub substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Magazynowaé materialy w oryginalnie zamknietych opakowaniach w suchym i chtodnym miejscu
w czasie nie dtuzszym niz podany na opakowaniu

. Wykonanie roboét

5.1. Przygotowanie podioza — obiekty nowe

Do wykonywania profili ciggnionych nalezy przystapi¢ po zakonczeniu prac tynkarskich na
powierzchniach ptaskich scian bgdz stropow.

5.1.1. Podloze z elementéw ceramicznych i cegly wapienno-piaskowej
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1. W gzymsach ceglanych spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15m
od lica.
Jezeli gzyms jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskrobaé¢ na gtebokosc¢ jak wyze;.
Sprawdzi¢ geometrie tynkowanych elementéw, wystajace elementy (cegty) poza lico scigé
a ptytkie wgtebienia wypetni¢ zaprawg Renopal-VP.
Umocowac w sposéb pewny (bez luzéw) prowadnice doktadnie je poziomujac.

Przesung¢ ,na sucho" po prowadnicach wzornik, sprawdzajgc czy przeswit pomiedzy
blachg a konstrukcjg gzymsu jest wystarczajacy.

6. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢
plamy z rdzy i substanciji ttustych przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego mydta
lub wypalenie palnikiem na gaz propan-butan. Nadmiernie suchg powierzchnie nalezy
zwilzy¢ woda.

5.1.2. Podtoze z monolitycznych betonéw kruszywowych
1. Podtoze pod tynk powinno by¢ réwne, lecz szorstkie.

2. Gtadkie podtoze betonowe oraz stare podtoza nalezy nacig¢ dtutami recznymi lub
mechanicznymi a nastepnie oczysci¢ z pytu i kurzu.

3. Sprawdzi¢ geometrie tynkowanych elementéw, wystajace elementy poza lico $ciaé a plytkie
wgtebienia wypetni¢ zaprawg Renopal-VP.

Umocowac w sposoéb pewny (bez luzéw) prowadnice doktadnie je poziomujac.

Przesung¢ ,na sucho" po prowadnicach wzornik, sprawdzajgc czy przeswit pomiedzy
blachg a konstrukcjg gzymsu jest wystarczajacy

6. Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy powierzchnie betonowe zwilzy¢ woda.
5.1.3. Podtoza drewniane, deski, ptyty pazdzierzowe, sklejka itp.

1. Na podtozu nalezy wykona¢ podktad z siatki tynkarskiej (cieto-ciggnionej, plecionej). Siatka
powinna by¢ mocowana gesto gwozdziami ,sufitowym" szczegdlnie w wewnetrznych
krawedziach (wnekach) w odstepach do 15cm. Siatkowanie drewnianej konstrukcji gzymsu
powinno wykonane zosta¢ przed otynkowanie sasiadujacych ptaszczyzn aby siatka
zbrojaca profil mogta by¢ wytozona na murze zapasem nie mniejszym niz 15cm. Po
zamocowaniu siatke obrzuci¢ rzadkg zaprawa Renopal-VP.

2. Sprawdzi¢ geometrie tynkowanych elementéw, wystajace elementy poza lico sciaé a ptytkie
wgtebienia wypetni¢ zaprawg Renopal-VP.

3. Umocowac w sposdb pewny (bez luzéw) prowadnice dokfadnie je poziomujac.

Przesungé¢ ,na sucho" po prowadnicach wzornik, sprawdzajgc czy przeswit pomiedzy
blachg a konstrukcjg gzymsu jest wystarczajacy.

5.2. Zbrojenie profili

Wszystkie detale i profile o grubosci ponad 4cm powinny zosta¢ zazbrojone pretem ze stali
zabezpieczonej przed korozjg (ocynkowang) o srednicy dostosowanej do przekroju detalu. Zaleca sie
przywigzywanie preta zbrojeniowego drutem wigzatkowym do osadzonych w $cianie kotkdw
rozporowych w rozstawie ok. 20cm.

5.3. Przygotowanie podioza — obiekty remontowane

Wszystkie rodzaje podtozy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem wytrzymatosci. Stare niestabilne tynki
usunag¢, powierzchnie oczysci¢. Zaleca sie czyszczenie mechaniczne strumieniem wody pod
cisnieniem. W przypadku obecnosci starych wymalowan dyspersyjnych wykona¢ préby (podobnie
w przypadku stosowania preparatéw wzmacniajgcych). Pozostate procedury wg pkt. 5.1.

5.4. Przygotowanie zapraw

5.4.1. Renopal-VP

Suchg zaprawe zarobi¢ czysta woda w ilosci 4-5 litrbw na worek 25kg. Mieszanie przeprowadzaé
w mieszalnikach, betoniarkach lub, przy przygotowywaniu niewielkich ilosci, recznie. Mieszanie
prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej, homogenicznej masy.
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5.4.2. Renopal-GM grob i Renogal-GM fein

Suchg zaprawe zarobi¢ czysta wodg w ilosci 4-6 litrbw na worek 25kg. Mieszanie przeprowadzaé
w mieszalnikach, betoniarkach lub, przy przygotowywaniu niewielkich iloSci, recznie. Mieszanie
prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej, homogenicznej masy.

5.5. Wykonanie profili

5.5.1. Wykonanie obrzutki
Obrzutke (natrysk, szpryc) wykona¢ nalezy zaprawg Renopal-VP jako warstwe sczepng i stabilizujgca
siatke podtynkarskg czy zbrojenie. Grubos¢ obrzutki nie powinna przekracza¢ 3-4mm.

5.5.2. Narzut

Po stezeniu obrzutki wykonuje sie narzut zaprawg Renopal-GM grob, przy czym wykréj przecigga sie
po prowadnicy, dociskajgc do prowadnic i prowadzac strong ukosowang do przodu. Lekkie wzorniki
ciagnie jeden tynkarz. Tynkowanie duzych gzymsow zewnetrznych (wienczacych), do ktérych trzeba
uzywaé ciezkich wzornikow, wymaga pracy dwoch ludzi. W czasie ciggniecia wzornika zostaje
zebrany nadmiar zaprawy. Aby uniknaé stracania znacznych ilosci zaprawy, nie nalezy narzucaé jej
zbyt duzo — zwykle nie wiecej niz 1cm ponad wyciecie wykroju. Aby zapobiec zachlapaniu powierzchni
Scian przez spadajaca zaprawe, nalezy pod wykonywany gzyms podstawi¢ deseczke do tynkowania.
Ostatnie przesuniecie wzornika wykonuje sie w strone przeciwng ukosowaniu.

Wzornik przeciaga sie tak dtugo, az osiggnie sie petne wyprofilowanie bez wklesnie¢ i ubytkéw.

5.5.3. Gtadz

Po stezeniu narzutu warstwe gtadzi wykonuje sie z zaprawy Renopal-GM fein wg tego samego
schematu jak narzut, z tym ze, zdejmuje sie z wzornika blache dla warstwy podktadowej zostawiajgc
wykréj docelowy. Grubos¢ warstwy nie powinna by¢ wieksza od 3m.

5.5.4. Demontaz prowadnic

Po zakonczeniu prac nalezy zdemontowaé prowadnice a otwory po kotkach rozporowych i hakach
murarskich nalezy naprawi¢ zaprawg tynkarska

5.6. Przygotowanie do malowania

Podtoze powinno byé mocne, suche i wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnos¢. Dlatego
chtonne podioze nalezy zagruntowac preparatem Tagosil-G w rozcienczeniu wodg w stosunku 1:1
jedno lub dwukrotnie. Miejsca uzupetnien tynkoéw nalezy fluatowa¢ oraz po 24 godzinach sptukaé
woda. Podtoze powinno spetniaé wymogi okreslone w PN-69/B10280.

5.7. Malowanie

Farba krzemianowa moze by¢ nanoszona pedzlem, watkiem lub natryskowo. Aby unikng¢ widocznych
potaczen pracowac nalezy metoda ,mokre na mokre”. Powierzchnie tworzgce widoczne catosci nalezy
malowaé bez przerw w pracy. Powierzchnie, ktére nie sg przeznaczone do wymalowania (szkio,
kamien, cegta klinkierowa, metale itp.) nalezy ostoni¢ przed zachlapaniem np. folig. Ewentualne
zachlapania nalezy natychmiast zmy¢ mokra gabka. Poniewaz skfadnikami farby krzemianowej
Tagosil-Profi sg materiaty naturalne mozliwe sg niewielkie réznice intensywnos$ci koloréw. Dlatego
materiaty pochodzace z réznych partii (rézne charge) nalezy wymieszaé lub stosowac na oddzielnych
powierzchniach.

. Kontrola jakosci robét

6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

6.1.1. Badania materiatow

Wszystkie dostarczone materiaty winny byé ocenione pod katem przydatnosci do uzytku. Nalezy
zwrocié uwage na terminy waznosci oraz oceni¢ czy witasciwosci nie odbiegajg od wykazanych
w punkcie 2 niniejszej specyfikacji.

Utrata wartosci materialtdbw moze powstaé na skutek ziego magazynowania, transportu badz

uszkodzenia opakowania. Materiat co do jakosci ktérego sg watpliwosci powinien zostaé wymieniony
na wolny od wad.

6.1.2. Badanie podtozy
Ocenia sie wzrokowo i przy pomocy urzadzen geometrie podioza.
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Nalezy ponadto sprawdzi¢ podtoza pod tynk metodg Scierania , drapani i zwilzania
Préba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dionig powierzchni pod tynk.
Préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.

Proba zwilzania polega na zraszaniu muru w wybranych miejscach czystg woda.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

Sprawdzeniu podlega prostoliniowos¢ i poziomowanie profili prowadzacych (prowadnic). Nalezy
zwracac uwage na ,ostros¢" krawedzi, braki wypetnien, ubytki.

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robo6t

Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100
p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegodlnosci:

a) zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

b) jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

c) prawidtowosci przygotowania podtozy,

d) mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,

e) przyczepnosci tynkéw do podtoza,

f) grubosci tynku, taczna grubos¢ tynku renowacyjnego nie moze by¢ mniejsza ni 2,0cm,

g) wygladu powierzchni tynku,

h) prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

i) przestrzegania wtasciwej dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlnymi warstwami,
j) wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

. Obmiar robét
Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Naktadow
Rzeczowych ,KNR 2-02 -Rozdziat 08 i 09- pkt. 4. "Zasady przedmiarowania”.

Profile ciagnione oblicza sie w metrach biezacych dla danej szerokosci (w rozwinieciu) liczac po
zewnetrznej najbardziej eksponowanej krawedzi profila.

. Odbior roboét
8.1. Odbiér podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystgpieniem do robét. Jezeli odbidr
podfoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.2. Odbiér tynkow

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,

jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt. 6, daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden

wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy

przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usuna¢ tynk i ponownie wykonac
roboty tynkowe.

Profile ciagnione podlegajg odbiorowi tacznie z tynkami — chyba ze z dokumentacji projektowej wynika

koniecznos¢ odrebnego ich traktowania (np. program konserwatorski, inny wykonawca tynkow

i profili).

8.3. Kryteria oceny

8.3.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowa.
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8.3.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3m i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej

dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2m na 1b i ogdtem nie wiecej niz 4m
W pomieszczeniu,
- poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3m na 1b i ogétem nie wiecej niz 6m na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
(tabele odchytek podaje SST dla tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych Renopal-P2M i Renopal-
VP firmy SCHOMBURG - tutaj zatgcznik)

8.3.3. Odbiér gotowych tynkéw wraz z profilami powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry

powinien zawierac:

- ocene wynikoéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. Podstawy ptatnosci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy metr biezacy osciezy, opasek i profili
ciggnionych danej szerokosci (w rozwinieciu) wedtug ceny wykonania zaoferowanej przez Wykonawce
i przyjetych przez Zamawiajacego.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-EN 1015-3:2000

PN-EN 1015-4:2000
PN-EN 1015-12:2002

PN-B-10106:1997
PN-B-10109:1998
PN-70/B-10100
PN-65/B-10101
PN-EN 934-6:2002

PN-EN 1015-2:2000

PN-79/B-06711
PN-88/B-32250
PN-85/B-04500
PN-88/B-32250
PN-68/B-10020
PN-80/B-10021
PN-69/B-10023

PN-68/B-10024

PN-70/B-10026

10.2. Bibliografia

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji Swiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu)

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystenciji Swiezej
zaprawy (za pomocg penetrometru)

Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 12. Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie prébek,
kontrola zgodno$ci i ocena zgodnosci

Metody badan zapraw do muréw. Pobieranie i przygotowanie prébek
zapraw do muréw

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
Prefabrykaty budowlane z betonu. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-betonowe
wykonywane na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow
z autoklawizowanych betonéw komérkowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego
porowatego. Wymagania i badania.

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, cz. |1 4 — Arkady 1990.

2. Wytyczne obrobki fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich, wyd. Il luty 2003.
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Instrukcje techniczne firmy Schomburg Polska Sp. z o.0.

Architektura i budownictwo — Witold Szolginia — Wydawnictwo Naukowo-Techniczne Warszawa
1991.

Murarstwo i tynkarstwo — podrecznik dla ZSZ — Leonard Urban — Wydawnictwo Szkolne
i Pedagogiczne.
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11. Zalacznik nr 1 — Formularz do badania tynkéw

Metoda kontroli

Cecha i sprawdzania Wynik kontroli Srodki zaradcze
wyglad ciemny kolor
. s e . - . odczeka¢ az podioze odpowiednio
wilgotnos¢ proba $cierania odczucie wilgoci wyschnie
roba zwilzania powolne wchtanianie

P wilgoci lub jej brak
Réwnosé sprawdzenie przy pomocy | . . -~ wyrownac, jezeli nierownosci sg
podioza taty nierownosci wieksze od dopuszczalnych’

wvalad réznica w kolorze,
przywierajace yo'a zgrubienia oczyszczenie przy pomocy kielni,
ciata obce, kurz, szczotki, miotty itp. wzglednie wody
zabrudzenia proba $cierania kurzenie sie i pozostawienie do wyschniecia

luzne i zwietrzate
czesci podtoza
tynkarskiego

proba drapania

odiupywanie sie czesci
podtoza

préba scierania

piaszczenie sie

dokfadne usuniecie
zanieczyszczen przy pomocy
szpachelek, szczotki stalowej,
miotty

resztki oleju
szalunkowego
wzgl. srodkow
antyadhezyjnych

proba zwilzania

woda nie wsigka (tworzg,
sie krople)

Swiatto ultrafioletowe

fluoroscencyjne swiecenie

oczyszczenie przy pomocy pary
wodnej z dodatkiem Srodkéw,
zmycie czystg wodq i
pozostawienie do wyschniecia lub
zastosowanie srodkow
specjalistycznych

staba chtonnosc¢
pozostatych
podiozy (nie
betonowych)

wyglad

powierzchnia btyszczaca

proba Scierania

powierzchnia gtadka

proba zwilzania

beton nie zmienia koloru z
jasnego na ciemny, nie
wchtania kropelek wody

Zastosowac srodek zwiekszajacy
przyczepnosc¢

ztuszczenia i
powierzchnie

proba drapania

odrywanie sig, tuszczenie

niska chtonnosc¢ podtoza,

szczotkowanie szczotkg stalowa,

odspojenia . piaskowanie, szlifowanie
betonu proba zwilzania ;Vrzzsk?z,:'\(z/ﬁiri“ea?nﬁocne
wchtanianie wody)
szczotkowanie na sucho, o ile to
wykwity wyglad wykwity solne konieczne naniesienie $rodka
zwiekszajacego przyczepnosc
temperatura pomiar:

1) powietrza w
pomieszczeniu
2) podioza

1) termometr
1) termometr do mierzenia
temp. podtozy

ponizej +5°

ogrzanie i wietrzenie
pomieszczenia i dostateczne
nagrzanie podfoza

' Dopuszczalne odchytki podano w normach: PN-68/B-10020, PN-80/B-10021, PN-69/B-10023, PN-68/B-

10024, PN-70/B-10026
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12. Zalacznik 2: Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw zwyktych

odchylenie pow. Odchylenie powierzchni
tynku od i krawedzi od kierunku Odchylenie
kategoria plaszczyzny przecinajacych sie
tynku i odchylenie . . ptaszczyzn od kata
krawedzi od linii plonowego poziomego w dokumentacji proj.
prostej
0
I nie podlegajg sprawdzeniu
la
o <4mm na dtugosci 1m
I f4mm na deOSC' <3mm na dtugosci 1m | i £10mm na dtugosci <4mm na dtugosci 1m
aty kontrolnej 2m -
Sciany
<2mm na 1m i ogétem
<4mm w
<3mm i w liczbie <3 pomieszczeniach do <3mm na dtugosci 1m
1] na dtugosci faty 3,5m wysokosci oraz i ogdétem <6mm na <3mm na dtugosci 1m
kontrolnej 2m <6mm w powierzchni $ciany
pomieszczeniach
wyzszych
<1,5mmna 1mii
ogotem
S <3mm w -~
\Y <2mm i w liczbie <2 . . <2mm na diugosci 1m
IVf na diugosci taty gosmvbilzz(:(zoeérgiagrago i ogétem <3mm na <2mm na dtugosci 1m
IVw kontrolnej 2m <Amm w powierzchni $ciany
pomieszczeniach
wyzszych
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