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Wykonywanie posadzkowych powtok ochronnych zywicami epoksydowymi ASODUR-GBM i ASODUR-TE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standartowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru prac majacych na celu wykonanie powtok ochronnych posadzek betonowych
(oraz innych powierzchni mineralnych) w magazynach, warsztatach, przy uzyciu kompozycji zywic
epoksydowych ASODUR-GBM i ASODUR-TE.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegétowych specyfikacji technicz-
nych (SST) — dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robét ktérych
przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonanie powtok ochronnych posadzek betonowych

Oznacza to, ze osoba sporzadzajgca dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wykorzysta¢ niniejsze opraco-
wanie w catosci lub czesci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia odpowiednie
dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji robot, ktére sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie:

- przygotowanie i czyszczenia powierzchni posadzek betonowych,

- sprawdzenie podiozy pod wzgledem przydatnosci do wykonania powtoki,

- zagruntowanie powierzchni kompozycjg ASODUR-GBM,

- wykonanie powloki wlasciwej kompozycja ASODUR-TE.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz przepisami

i 0znaczaja:

- roboty budowlane — wszystkie czynno$ci zwigzane z wykonaniem prac izolacyjnych zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdét,

- procedura — dokument zapewniajacy jakosc¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kon-
troluje poszczegodlne operacje robocze; procedura moze byé zastgpiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe — dane opisujace przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub
opisujace roboty niezbedne do jego wykonania,

- podloze — element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni ktérego wykonana bedzie dana
operacja,

- posadzka - wykladzina stanowigca wierzchnig warstwe podtogi bedaca jaj zewnetrznym
wykonczaniem,

- kompozycja — dalej w tek$cie uzywane okreslenie oznacza przygotowang zgodnie z kartg
Instrukcji Technicznej mieszanine skfadnikéw (zywica i utwardzacz) w scisle odmierzonych propor-
cjach, doktadnie wymieszanych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania prac oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projek-
towa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. ASODUR-GBM
Wiasciwosci:
ASODUR-GBM jest bezrozpuszczalnikowa, przezroczysta, dwusktadnikowg zywicg epoksydowag

o0 matej lepkosci, ktéra w stanie zwigzanym posiada wysokg twardos¢ i odpornosé na Scieranie. Jest
on odporny na wode oraz rozcienczone zasady, kwasy, wodne roztwory soli, smary i paliwa ptynne.

W przedmiotowe] technologii ASODUR-GBM stuzy do gruntowania powierzchni cementowych, ktére
beda powlekane zywicg ASODUR-TE, oraz przygotowywania mas wyréwnujacych i szpachlowych stu-
zacych do napraw podtoza przed aplikacjg zywicznych systeméw posadzkowych
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Dane techniczne:

Baza zywica epoksydowa

Kolor przezroczysty

Gestosc 1,09g/cm? przy +23°C

Lepkos¢ ok. 640 +/-80m PA s przy +23°C
Wytrzymatos¢ na $ciskanie 67N/mm?

Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu 32N/mm?C

Stwardnienie catkowite po 7 dniach przy +23°C

Czas wyrobienia 25-35 minut przy +23°C
Opakowanie pojemniki 3, 10, 18 i 200kg
P AT opRkowanach e uchyeh
Zuzycie 300 do 500g/m?

2.2. ASODUR-TE

ASODUR-TE jest bezrozpuszczalnikowg tiksotropowa dwukomponentowg zywicg epoksydowa,
ASODUR-TE cechuje dobra elastycznos$é, wytrzymato$¢ na Scieranie oraz odpornos¢ na dziatanie
rozcieniczonych zasad i kwaséw, olejow, stodkiej i stonej wody, zasad i weglowodoréw alifatycznych
jak benzyna, olej, oleje napedowe. Dobre wtasciwosci zachowuje w przedziale temperatur od -30°C do
+80°C

Dane techniczne:

Baza dwuskfadnikowa ptynna zywica epoksydowa
Kolor czarny
iy 1,40g/cm? przy +23°C (A)
Gestose 0.99g/cm? przy +23°C (B)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, MPa nie mniej niz 3,5

Czas schniecia na podtozu z zaprawy

cementowej, h nie wigcej niz 12

Przyczepnos¢ powtoki do zagruntowanego nie mniej niz 2,0

betonu, MPa
Opor dyfuzyjny dla pary wodnej, m nie mniej niz 50
Opér dyfuzyjny dla CO,, m nie mniej niz 1000

Przepuszczalnos¢ jonoéw chlorkowych przez
powtoke; czas skutecznej ochrony zbrojenia
przez powioke przy 2cm grubosci betonowej
otuliny zbrojenia, lata

nie mniej niz 9000

Absorpcja wody, % nie wiecej niz 1
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Opakowanie pojemniki 10 i 18 i 180kg

przechowywaé¢ w zamknietych opakowaniach w suchych

Skiadowanie i chtodnych pomieszczeniach

zalezne od impregnowanego materiatu — ustali¢ nalezy

Zuzycie metodg prob

Zastosowanie:

ASODUR-TE jest stosowany do powlekania powierzchni cementowych, szczegdlnie w sektorze
sanitarnym np. w oczyszczalniach sciekéw, rurach kanalizacyjnych, wiezach fermentacyjnych itp. jak
réwniez jako powtoka antykorozyjna w budownictwie wodnym np. ochrona $luz, instalacji portowych,
stalowych $cianek szczelnych.

ASODUR-TE jest stosowany do ochrony powierzchni betonowych i zelbetowych przed dziataniem
Srodowisk gazowych i ciektych, stabo i srednio agresywnych wg PN-80/B-01800.

2.3. AQUAFIN-Reiniger
Do czyszczenia narzedzi

Dane techniczne:

Baza toluen

Kolor przezroczysty
Gestosc ok. 0,83
Opakowanie pojemniki 10 i 1dm?

przechowywac¢ w zamknigtych opakowaniach w suchych i chtodnych

Sktadowanie ) .
pomieszczeniach

Klasa zagrozenia Al

Produkt jest szkodliwy dla ludzi, drazni oczy i ukltad oddechowy, Stosujgc nalezy zachowac¢ ostroznosc¢
i stosowac sie do instrukcji producenta umieszczonej na opakowaniu.

2.4. Piasek kwarcowy

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003, a wszczegdlnosci nie zawierac
zanieczyszczen, zwlaszcza organicznych i mie¢ frakcje:

- do posypania powtoki podczas lakierowania: 0,5-1, 0 lub 0,7-1,2mm
- do posypania powtoki podczas gruntowania: 0,1-0,4 lub 0,2-0,7mm

. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiadaé¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania podioza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane,
urzadzenia skuwania i do szlifowania powierzchni betonowych,

- do naktadania ASODUR-GBM i ASODUR-TE - pedzle, szczotki lub natryskowe urzadzenie malar-
skie.

. Transport

Materiaty firmy Schomburg sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach (wiaderka, kubty).
Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkoscig dostosowanego do iloSci
tadunku. tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem i przewracaniem. Materiaty
ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.

Kazde opakowanie zawiera etykiete z nastepujgcymi danymi:
- nazwa wyrobu

- nazwa i adresem Producenta

- datg produkcji i numerem partii produkcyjnej

- terminem przydatnos$ci do uzycia

- znakiem budowlanym
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5. Wykonanie roboét

5.1. Przygotowanie podioza

Obrabiane podtoze (posadzka) powinno zostaé doktadnie zbadane pod katem spetniania zaktadanych
w pkt. 6 warunkow.

Posadzka musi byé sucha, wolna od substancji ktére mogltyby zmniejszy¢ przyczepnos¢ jak kurz,
mleczko cementowe, ttuszcz, starta guma czy pozostatosci po wymalowaniach. Stare posadzki nalezy
oczysci¢ w sposéb skuteczny (do jasnego koloru) przez piaskowanie, zmycie goragcg wodg pod
cisnieniem a nawet skucie, Srutowanie czy wypalanie.

Nalezy doktadnie oczysci¢ ja z pyldw przez zamiatanie, szczotkowanie i odkurzenie przy uzyciu
odkurzaczy przemystowych.

Posadzka powinna zosta¢ dokfadnie osuszona po zabiegach mycia.

Uszkodzenie powinny zosta¢ rozkute i pozbawione odspojonych fragmentéw oraz naprawione.

5.2. Przygotowanie kompozycji

5.2.1. Przygotowanie ASODUR-GBM

Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do uzycia.
Zabrania sie zmieniania tych proporciji.

Sktadnik B nalezy wla¢ do skladnika A i odczeka¢ az wyptynie catkowicie z pojemnika. Mieszanie
prowadzi¢ za pomocg mieszadta w wolnoobrotowej wiertarce (do 3000br./min) zwracajgc uwage na
doktadnos$¢ mieszania, prowadzac mieszadto przy dnie i po $scianach naczynia. Czas mieszania nie
powinien by¢ kroétszy niz 5 minut i powinien doprowadzi¢ do jednorodnej mieszaniny. Temperatura obu
skfadnikéw w trakcie mieszania winna wynosi¢ +15°C. Po wymieszaniu przela¢ do czystego naczynia
i jeszcze raz przemieszac¢ (naczynie dostawcze nie uzywac do prac).

5.2.2. Przygotowanie ASODUR-TE
Sktadnik A i B mieszaé wg tych samych zasad jak w pkt. 5.2.1.

5.2.3. Przygotowanie szpachli do wypetnienia ubytkéw

Do wypetnienia ubytkéw i poszpachlowania uszkodzen nalezy przygotowaé szpachle w nastepujacych
proporcjach:

- ASODUR-GBM — 1czes¢ wagowa

- Piasek kwarcowy — 1,00 do 1,5 czesci wagowej

- ASO-Stellmitel — 2 do 3% wagowo

Do kompozycji zywicy i utwardzacza ASORUR-GBM nalezy dodaé piasek i doktadnie wymieszaé. Po
uzyskaniu jednorodnej mieszanki nalezy dodac¢ jeszcze produkt ASO-Stellmittell.

5.3. Naktadanie ASODUR-GBM

ASODUR-GBM nalezy nanosi¢c za pomocg watka, pedzla lub natryskiwanie. Zuzycie powinno
zawiera¢ sie w przedziale od 300-500g/m?/zabieg. Swiezg powtoke posypacé piaskiem kwarcowym w
ilosci od 1 do 2kg/m?. Po zwigzaniu usungé nadmiar posypki (najlepiej za pomoca odkurzacza
przemystowego). Wykonawca powinien postugiwaé sie obuwiem z podeszwg kolczastg (raki) aby
unikng¢ zabrudzenia i przyklejania sie do wykonywanej powierzchni.

5.4. Naktadanie ASODUR-TE

Zagruntowane zywicg ASODUR-GBM podioze mozna pokryé po wyschnieciu gruntu (16-24 godziny
w warunkach normalnych).

Powtoka antykorozyjna: ASODUR-TE nanosi¢ watkiem, pedzlem lub natryskowo przy zuzyciu od 400
do 500g/m?/zabieg.

Powloka cienkowarstwowa: ASODUR-TE nanosi¢ watkiem przy zuzyciu od 400 do 500g/m2/zabieg. W
celu odpowietrzenia obrobi¢ pedzlem tawkowcem. Swiezg powtoke posypac piaskiem kwarcowym w
ilosci od 1 do 2kg/m?. Posypka procz szorstkosci powierzchni gwarantuje takze wzajemne
przywieranie warstw.

Powloka grubowarstwowa: ASODUR-TE zmiesza¢ z 30% piasku kwarcowego o uziarnieniu
0,2-0,7mm i nanie$¢ szpachelkg w jednym zabiegu. Zuzycie: ok. 1200g/m? czystego ASODUR-TE na
warstwe grubosci 1Tmm. W celu uniknigcia tworzenia sie pecherzy nalezy odpowietrzaé Swiezg
warstwe watkiem kolczastym.

Kolejne zabiegi mozna wykonywaé nie wczesniej niz po utwardzeniu sie poprzedniej warstwy (16-24
godziny w warunkach normalnych)
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Po natozeniu zywic przez czas co najmniej 4-6 godzin powtoke chroni¢ przed wptywem wilgoci
(deszcz, roztopy). Wilgo¢ wywotuje biate zabarwienie i/lub kleistos¢ powierzchni, a takze moze
prowadzi¢ do utrudnionego wigzania. Przebarwiong i/lub kleistg powtoke nalezy usuna¢ przez np.
zeszlifowanie lub piaskowanie i ponownie obrobié.

Stwardniate resztki produktu utylizowaé zgodnie z odpowiednimi przepisami.

Uwagi:

Wzajemne przywieranie do siebie poszczegdlnych warstw moze zosta¢ pogorszone przez
zawilgocenie i zabrudzenie powierzchni miedzy zabiegami.

Jezeli miedzy zabiegami wystgpig dtuzsze przerwy lub jesli wiasnie powleczona powierzchnia bedzie

miata by¢ ponownie pokryta, po dtuzszym okresie czasu konieczne jest doktadne oczyszczenie i
zeszlifowanie starej powierzchni. Po takim przygotowaniu nalezy wykonaé ponownie petne,
bezporowe pokrycie. Jednokrotne powleczenie jest niewystarczajace.

5.5. Naprawa ubytkéw szpachlag

Podtoze zagruntowac¢ zywicg ASODUR-GBM a nastepnie w jednym zabiegu natozy¢ szpachle
doktadnie wypetiajac ubytki. Zuzycie masy szpachlowej wynosi ok. 1,6kg/m? na 1mm grubosci
warstwy.

. Kontrola jakosci robét

Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatéw i podioza, a z kazdej czynno$ci sporzadzi¢ odrebny
protokét lub dokona¢ formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

6.1.1. Materiaty:

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonych materiatbw z SST. Skontrolowaé nalezy terminy
przydatnosci, szczelno$¢ pojemnikoéw, zgodnosé wagowa.

6.1.2. Podloza:

Obrabiane podtoze musi by¢é wytrzymate, wyréwnane, chropowate i oczyszczone z zanieczyszczen
(pytow, ttustych plam, zabrudzen wapnem).

Geometria podtoza powinna by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, réwnosé powierzchni
winny miesci¢ sie w zaktadanej tolerancji (jezeli nie sg okre$lone warunki to: podtoze nie powinno
wykazywac przeswitow pomiedzy dwumetrowg tatg a powierzchnig posadzki wiekszych niz 5mm,
odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz +/-5mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki i nie powinny powodowac¢ zaniku zaktadanego spadku).
Szczeliny dyletacyjne powinny by¢ nieprzerwane i wypetnione wiasciwymi materiatami.

Nalezy zbadaé parametry zgodnie z ponizsza tabelkg

Klasa betonu Co najmniej B25

Klasa jastrychu Wytrzymato$¢ na $ciskanie min. 30N/mm?.

Czas od zakonczenia wykonywania robét

betoniarskich podtoza Co najmniej 28 dni

Wytrzymato$¢ na odrywanie Nie mniej niz 1,5N/mm?

Wilgotnos¢ koricowa Ponizej 4%

6.2. Badania w czasie robét
Badaniu podlegaja:
6.2.1. Materiaty

Nalezy bada¢ materiat pod wzgledem:

- gestosci sktadnikéw
- okresu przydatnosci do uzytku
- czasu schniecia ASODUR-GBM

Badania te nalezy wykonywac¢ dla kazdej partii wyrobdw

Gestos¢ przygotowanej kompozycji nalezy bada¢ w temperaturze 23 +/-1°C zgodnie z normg PN-ISO
2811-1:2002.
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Czas schnigcia nalezy okresli¢ wg normy PN-79C-81519.

Jezeli otrzymane wyniki sg zgodne z parametrami materiatéw podanymi w pkt. 2 niniejszej specyfikacji
to mozna kontynuowac roboty. JeZeli otrzymane wyniki odbiegajg od podanych i nie osiggajg zakta-
danych parametréow nalezy przerwac prace i wymieni¢ materiaty.

6.2.2. Badania w trakcie wykonywania prac

Nalezy badaé czystos¢ i wilgotnos¢ podtoza przed kazdorazowym pokrywanie nowego obszaru
posadzki.

6.3. Badania przy odbiorze

Wykonana zgodnie z instrukcjg Producenta posadzka zywiczna ASODUR TE powinna posiadaé
zaktadane w Aprobacie Technicznej ITB parametry:

Poz. Wymagania Wartos¢ wymagania
Gestos¢ sktadnikow:
1 - A g/lcm? 1,42 +/-5%
- B,glem® 0,99 +/-5%
2 Czas przydatnosci do stosowania (dla probki o masie 100g), minut nie mniej niz 40

waskie strugi, przy widocznej

3 Splywnos$¢ z pionowej powierzchni betonowej linii podziatu plyty betonowej

4 Czas schniecia na podtozu z zaprawy cementowej, h nie wiecej niz 12

5 Przyczepnos¢ powtoki do zagruntowanego betonu, MPa nie mniej niz 2,0

Elastycznos$¢ powtoki; najmniejsza Srednica sworznia na ktérym
przeginana powiok peka, mm

6 — przed cyklami starzenia nie wieksza niz 5
— po przeprowadzeniu cykli starzeniowych nie wieksza niz 10

7 | Opor dyfuzyjny dla pary wodnej, m nie wiecej niz 50

8 Opor dyfuzyjny dla CO,, m nie mniej niz 1000

Przepuszczalnosc¢ jonoéw chlorkowych przez powtoke; czas skutecznej
9 ochrony zbrojenia przez powtoke przy 2cm grubos$ci betonowej otuliny | nie mniej niz 9000
zbrojenia, lata

10 | Absorpcja wody, % nie wiecej niz 1
11 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie, MPa nie mniej niz 3,5
12 | Wydiuzenie wzgledne przy zerwaniu, % nie mniej niz 40

Odporno$c¢ chemiczna na state dziatanie ciektych srodowisk
agresywnych
- zmiana masy prébek, % po 8 tygodniach dziatania:
- 5% roztworu NH,OH
13 - 0,1% roztworu fenolu
- zmiana wygladu zewnetrznego prébek po 8 tygodniach
dziatania:
- 5% roztworu NH,OH
- 0,1% roztworu fenolu i wysuszeniu do statej masy

ubytek nie wigcej niz 6,0
ubytek nie wiecej niz 2,0

nieznaczna zmiana barwy
dopuszczalne zmatowienie
bez zmian, dopuszczalny
nieznaczny przylep

W trakcie wykonywania posadzki, o ile Inspektor Nadzoru nie zaleci inaczej, Wykonawca zobowigzany
jest do sporzadzenia i przechowywania w warunkach laboratoryjnych probek zgodnie z normg
PN-67/C-04500

Jezeli ocena wykonania sporzadzona na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy, obserwacji
biezacych Inspektora i wygladu powierzchni odbieranej posadzki budzi zastrzezenia nalezy wykonacé
badania prébek i wykonanych posadzek ktérych wyniki muszg zmiesci¢ sie w przedstawionej tabeli.

Sposoéb pobierania i badania prébek opisany jest w Aprobacie Technicznej AT-15-4662/2000.

. Obmiar robot

Posadzki zywiczne oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w Swietle
surowych $cian, doliczajac wneki i przejScia. Z obliczonej powierzchni potrgca sie powierzchnie
poszczegolnych stupow, pilastrow, fundamentdw piecow itp. wieksze od 0.25m?2.



Wykonywanie posadzkowych powtok ochronnych zywicami epoksydowymi ASODUR-GBM i ASODUR-TE

Cokoliki posadzkowe oblicza sie w metrach wzdtuz gérnej krawedzi ich styku ze Sciana.

8. Odbior robot

Uznaje sie, ze roboty zostalty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne
wymienione w pkt. 6 zostaty ocenione pozytywnie.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotaczyé go do dokumentacji budowy.

9. Podstawy ptatnosci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m? impregnacji i powtoki zywicznej
posadzki wedtug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajgcego.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN ISO 2811-1:2002  Farby i lakiery — Oznaczanie gestosci — Czes¢ 1: Metoda piknometryczna

PN-C-81701:1997 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobdéw lakierowych i farb graficznych za
pomocg kubkéw wyptywowych z dnem stozkowym i ptaskim

PN-ISO 2555:1999 Tworzywa sztuczne — Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji lub
dyspersji — Oznaczanie lepkosci pozornej metodg Brookfielda

PN-EN 660-1:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczanie odpornosci na Scieranie
— Czes¢ 1: Metoda Stuttgart

PN-EN 13893:2004 Elastyczne, laminowane i widkiennicze pokrycia podtogowe — Pomiar
dynamicznego wspodtczynnika tarcia na suchych powierzchniach
podtogowych

PN-ISO 8213:1999 Produkty chemiczne stosowane w przemysle — Pobieranie prébek — State

produkty chemiczne o rozdrobnieniu od proszkéw do bryt
PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogdlne wymagania i badania



