SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru rob6t ogélnobudowlanych
podczas realizacji zadania: Modernizacja i przebudowa pomieszczeh Towarzystwa Mitosnikow
Ziemi Zywieckiej w Oficynach Zamkowych Wschodnich w Zywcu:

-+ Robét betonowych

-+ \Wykonania zbrojenia

-+ Robét murowych

-+ \Wykonania konstrukcji drewnianych

-+ Montazu konstrukcji stalowych

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
projektowa, Specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.2 Klasyfikacja rob6t wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupy Klasy Kategorie Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektow budowlanych lub ich czesci oraz roboty w
zakresie inzynierii ladowej i wodnej

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45261000-4 | Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych

45262000-1 | Specjalne roboty budowlane, inne niz dachowe

45262310-7 | Zbrojenie

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wedtug zasad niniejszej Specyfikacji sa:
- acetylen techniczny rozpuszczony

- belkiz 1/2 IPE140

-» bloczki z betonu komoérkowego 59x24x12 cm

-+ cegta budowlana petna

-» deski iglaste obrzynane 25 mm KkLIII

-» deski iglaste obrzynane 38 mm kLIl

-+ drewno okragte na stemple budowlane

-+ elektrody do spawania stali niskoweglowych o srednicy $r. 3,25 mm

- gwozdzie budowlane okragte gote

-+ Krawedziaki iglaste wymiarowe nasycone kl.I|

-+ prety okragte do zbrojenia betonu, gtadkie $r. do 14 mm

-+ $rodek do impregnacji drewna

-+ tlen techniczny sprezony

-» wieszaki z blachy 7x70x400 mm

-+ Zaprawa cementowo-wapienna M-7

-» zaprawa klejowa do bloczkéw z betonu komérkowego - sucha mieszanka

3. SPRZET

Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowaé nastepujacy,
sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet:

-+ gietarka do pretéw

-+ nozyce do pretow

-+ prosciarka do pretéw




- wyciag
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

Wykonawca na zadanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentédw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Dobér sprzetu montazowego do wykonania poszczeg6inych robdt jest czescig projektu
technologii i organizacji robét, ktéry nalezy wykona¢ przed przystgpieniem do robét i uzyskaé
akceptacje Inspektora nadzoru.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac¢ sprawne technicznie
i Srodki transportu.

Warunki transportu powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementow przed wptywem szkodliwych
czynnikéw atmosferycznych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ robét i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Zakres wykonywanych robot

a). wymurowanie $cianek z bloczkéw z betonu komérkowego na zaprawie klejowej,
wydzielajgcych pomieszczenie techniczne

b). wymurowanie scianek z cegty wokot otworu dla klap dymowych, w przestrzeni drugiego
poziomu poddasza

c). wykonanie obrzeza zelbetowego wycietego w stropie otworu

d). przygotowanie i montaz wymiandéw (po wycieciu czesci krokwi) dla montazu klap dymowych

e). montaz rusztu ze stali profilowej i blachy, podwieszonego do stropu miedzy poziomami
poddasza, dla potrzeb sufitu podwieszonego z ptyt g-k

f). montaz drabin

5.1 Roboty betonowe

Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennosé konstrukcji oraz
bezpieczenstwo konstrukcji.

Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc¢ ich
uzycia. Ptyty deskowan dla betonéw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty
przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowania belek o rozpietosci ponad 3,0 m
powinny by¢é wykonane ze strzatkg roboczg skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugiecia,
przy czym wielko$¢ tej strzatki nie moze by¢é mniejsza od maksymalnego przewidywanego
ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.

Powierzchnia betonu ma by¢ jednorodna, gtadka (bez segregacii, wgtebien, rakéw) i czysta.

Ztaczenia szalunkéw musza byé regularne. Slad w betonie na ztaczach szalunkéw nie moze byé
wigkszy niz 2 mm.

Tolerancja nieréwnosci powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi:



-+ na odcinku 20 cm - 2 mm,
-+ na odcinku 200 cm - 5 mm.

Sktadniki mieszanki betonowej

Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-19701.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a
wyniki ocenione wg normy PN-B-30000.

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek w ilosci wiekszej niz 20%, nie dajacych sie
rozgnies¢ w palcach i nie dajacych sie rozpusci¢ w wodzie.

Nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ kontrole cementu przed uzyciem go do wykonania
mieszanki betonowej, obejmujaca:

-+ (Oznaczenie czasu wigzania wg PN-B-04300

-+ Oznaczenia zmiany objetosci wg PN-B-04300

-» Sprawdzenie istnienia grudek w cemencie nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach

Transport i przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami normy BN-6731-
08 i PN-B-30000.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci wraz z wynikami préb.
Kruszywo

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-86/B-
06712 i PN-B-06714.

Kruszywa do betonu powinny charakteryzowa¢ sie staloscia cech fizycznych
i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajacg ha wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegdblne partie kruszywa muszg by¢ sktadowane oddzielnie na umocnionym i czystym
podfozu w taki sposdb, aby nie ulegty zniszczeniu przemieszaniu.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie jak najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego
zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy
od 5 hajmniejszego wymiaru poprzecznego elementu

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ zawartos¢ ziaren do 2 mm (punkt piaskowy).

Woada

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do
zapraw | betonéw”.

Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania
badan. Nalezy pobierac jg ze zbiornika posredniego a nie bezposrednio z instalac;ji
wodociggowej.

W przypadku poboru z innego zrodta nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z PN-B-32250.
Kontrola powinna wykazaé:

-+ zabarwienie — brak

-+ zapach — brak zapachu gnilnego

-» zawiesina — brak grudek i ktaczkow

-+ pH —co najmniej 6 (przy badaniu papierkiem)

Wymagane wilasciwosci betonu



Na budowie nalezy stosowac klasy betonu zgodnie z normg PN-88/B-06250.
Wymagania dla betonu

Beton musi spetnia¢ wymagania zestawione ponizej w tablicy

Cecha Wymagania Metoda badan wg

Nasigkliwos¢ do 5% PN-88/B-06250

ubytek masy nie wigkszy od 5%
Mrozoodporno$¢ | spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20%
po 150 cyklach zamrazania i odmrazania
(F 150)

jw.

Zalecenia dotyczace wykonania robét
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o dostarczony przez Wykonawce
szczegbtowy program i dokumentacje technologiczng (zaakceptowana przez Inspektora
nadzoru) obejmujaca:

- wybér sktadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposbb wytwarzania mieszanki betonowej,

-+ sposéb transportu mieszanki betonowej,

-+ Kkolejnosc¢ i spos6b betonowania,

-+ wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach,

-+ sposbb pielegnacji betonu,

-+ warunki rozformowania konstrukcji,

-+ zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowosc
wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie a w szczegdlnosci:

-+ \Wykonanie deskowania, usztywnien, pomostow itp.

-+ Osadzenie i wyregulowanie wszystkich elementéw kotwionych w betonie

-+ \Wykonanie zbrojenia i zapewnienie wiadciwych grubodci otulin dzieki odpowiednim
przektadkom dystansowym

-+ Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;

-+ Wykonanie wszystkich rob6t zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin
dylatacyjnych

-+ Prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezawodnos¢ zamocowania elementdédw kotwigcych
zbrojenie i deskowanie formujgce kanaty oraz innych elementéw ustalajacych potozenie
armatury itd.

-+ Gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania

Przed betonowaniem nawilzy¢ deskowanie lub powlec forme stalowg srodkiem adhezyjnym

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci,
brudu, ptatkéw rdzy.

Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone wodg
bezposrednio przed betonowaniem.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na
kt6rg spada.



Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5 ¢C.

Ukfadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych

warunkéw ogélinych:

-» W czasie betonowania nalezy stale obserwowac¢ zachowanie sie deskowan, czy nie
nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukciji.

-+ Szybkos$¢ i wysokos$¢ wypetniania deskowania mieszanka betonowg powinny by¢ okreslone
wytrzymatoscia i sztywnoscig deskowania przyjmujacego parcie swiezo utozonej mieszanki.

-+ W okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku

robot, w ktérym powinny by¢ podane:

-+ Data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub czesci
budowli

-+ Wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencija
mieszanki betonowe;

-+ Daty, sposéb, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie a
nastepnie wyniki i terminy badan

-+ Temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkéw atmosferycznych

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy zachowaé nastepujgce warunki:

a) Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.

b) Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu a ilos¢
powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od
dopuszczalne;j.

C) Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o
konsystencji ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala
na uzycie wibratoréw pograzanych.

d) Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6 000 drgan na minute, z
butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w
ptaszczyznie poziome;.

e) Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora.

f) Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiaé¢ butawe na gtebokosé 5-8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek.,
po czym wyjmowacé powoli w stanie wibrujagcym.

9) Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

h) Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow
powinno by¢ trwate i sztywne.

i) Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé¢ za pomoca sztychowania
kazdej utozonej warstwy pretami stalowymi w ten sposéb, aby konce pretéw wchodzity na
gtebokos¢ 5-10 cm w warstwe poprzednio utozong oraz jednoczesnego lekkiego
opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.



Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Catkowite rozmontowanie deskowan moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej
wytrzymatosci betonu okreslonej na prébkach przechowywanych w warunkach najbardziej
zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

5.2 Wykonywanie zbrojenia

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej oraz konstrukcyjnej

Do konstrukcji zelbetowych zbrojenie klasy A-I1.

Odpowiednie certyfikaty pochodzenia beda wymagane przez Inspektora nadzoru przy

dokonywaniu odbioru wykonanych robot.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Witasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretow powinny odpowiadac

wymaganiom podanym w PN-89/H-84023/06.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan,

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sa rozwarstwienia i pekniecia widoczne

nieuzbrojonym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne,

wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci s dopuszczalne:

a). jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcéwki i pretéw
gtadkich

b). jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do
25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z

podziatem wg wymiardw i gatunkow.

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji

i udostepnienie go Wytworcy, by mégt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usunac

ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie

z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnos¢ poszczegélnych faz montazu.

Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg

uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposob

uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

a). jej statecznosc i nieodksztatcalnosc,

b). dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

¢). dobrg widocznosé oznakowania elementéw sktadowych,

d). zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

Czystos¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi,

zgorzeliny, luznej rdzy lub innych zanieczyszczen.

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé np.

lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we

witasciwosciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.



Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane. W
przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy jg prostowac.

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, miotkéw, prostowarek. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania
zbrojenia musza by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych zakrzywienh -
nalezy te prety wyprostowaé przed przystapieniem do dalszej obrébki (ciecia itd.). Prety
zbrojeniowe w kregach mozna prostowaé przez wycigganie za pomocag np. wciggarki lub
mechaniczne prostowanie pretéw przy uzyciu prostowarek mechanicznych. Niekiedy, zwtaszcza
prety wiekszych $rednic, prostuje sie recznie za pomoca klucza zbrojarskiego na stole
zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

Haki, odgiecia pretdw, zlacza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Dokumentaciji
Projektowe;j.

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23
normy PN-S-10042.

Minimalne $rednice trzpieni uzywane przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica preta Stal zebrowana

zaginanego Mm | pox 400 MPa | 400 < Rak < 500 MPa Rak > 500 MPa
D <10 do = 3d do = 4d do = 4d
10<d <20 do = 4d do = 5d do = 5d
20 <d <28 do = 6d do = 7d do = 8d
D > 28 do = 8d : :

Woydtuzenie pretéw w cm powstajgce podczas ich odginania o dany kat

Srednica preta [mm] Kat odgiecia
45° 90° 135° 180°
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 2.5

Ciecie pretéw nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone
i wyprostowane prety tnie sie na odcinki diugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze
(zwtaszcza w przypadku pretdéw wiekszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie
elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret.
Do ciecia siatek zbrojeniowych stosuje sie nozyce hydrauliczne przewozne. Ciecia mozna
réwniez przeprowadzaé przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie
palnikiem acetylenowym.

Prety mozna wygina¢ recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w
blacie stotu zbrojarskiego lub za pomoca gietarek recznych albo mechanicznych. Mozna przy



tym jednoczesnie wygina¢ wiecej niz jeden pret. Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje
sie bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletéw zbrojeniowych.

Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy ukfada¢ po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w
deskowaniu w sposéb zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas betonowania
i zageszczania mieszanki betonowej. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie
wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na
deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatébw po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematow
zapewniajacych kolejnos¢ robdt, przy ktorej wczesniej utozone elementy beda umozliwiaty
dalszy montaz zbrojenia.

Dla zachowania wtasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

0,07m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podp6r masywnych

0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych

0,05 m — dla pretow gtéwnych lekkich podpér i pali

0,03 m —dla zbrojenia gtownego

0,025m - dla strzemion ram, belek, podciagéw i gzymsow

Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy tgczyc
zgodnie z rysunkami roboczymi przez spawanie.

Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

-+ czotowe - elektryczne, oporowe

-» naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym

-+ naktadkowe spoiny jednostronne - tfukiem elektrycznym

-+ zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym

-+ zaktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretow o $rednicy do 12
mm. Przy srednicach wiekszych nalezy stosowa¢ drut o srednicy 1.5 mm.

Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan
pretdéw i strzemion, styki spawania moga sie znajdowac na jednym precie.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich
nie powinna przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie
ptaskim. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekracza¢ 25%
ogolnej ich liczby.

Zasady BHP

Stoly warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknietych lub pod wiatami z umocowanymi
od strony nawietrznej ostonami. Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatkg o
wysokosci 1m, o oczkach max 20mm. Podczas ciecia preta nozycami nalezy pret oprzec
obustronnie na koztach lub stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretéw o srednicy wiekszej niz 20
mm jest zabronione. Przy mechanicznym cieciu pretéw nie wolno chwytaé reka pretow w
odlegtosci mniejszej niz 50 cm od nozyc tnacych. Prety o srednicy wiekszej niz 20 mm moga by¢



giete tylko mechanicznie. Zaktadanie pretéw na mechanicznej gietarce dopuszczane jest tylko

przy unieruchomionej tarczy gietarki.

Zabronione jest przebywanie pracownikdw na terenie ogrodzonym wzdtuz wycigganego preta w

czasie prostowania zbrojenia Sktadowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych wytacznie

do pracy zbrojarzy jest zabronione.

5.3 Roboty murowe

Mury z bloczkéw

=+ Mury z bloczkéw z betonu komoérkowego nalezy wykonywa¢ na zasadzie wigzania
pospolitego, stosujac na przemian przenikanie sie poszczegolnych warstw $ciany.

-+ Przygotowanie zaprawy do murowania wykonac¢ zgodnie z instrukcjg producenta zaprawy w
ilosciach zalecanych przez producenta. Niewykorzystanej zaprawy nie wolno uzyé do
wznoszenie murow.

-+ Grubos¢ spoin zachowaé zgodnie z instrukcjg stosowania producenta zaprawy do betonu
komorkowego.

-» Na czas przerw w wykonywaniu muréw wykonane partie zabezpieczyé przed
zawilgoceniem. Po kazdej przerwie we wznoszeniu murdw nalezy ostatnia warstwe
bloczkéw pokryé zaprawa i wyréwnac.

Mury z cegly
Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg suchag
i zapylong, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewaé woda.
Konstrukcje murowe gr. < 1 cegta moga byé wykonywane tylko przy temperaturze powietrza >
0 °C. Scianki nalezy murowaé uktadajac cegty na rab z przewigzaniem spoin pionowych co p6t
cegly. Scianki powinny faczy¢ sie na wpust ze $cianami no$nymi, w ktérych wykuto lub
pozostawiono w czasie murowania bruzde gtebokosci V4 cegly. Scianki dtuzsze niz 5,0 m nalezy
zbroi¢ w spoinach poziomych bednarkg lub pretami stalowym. Do murowania nalezy
zastosowaé zaprawe cementowo - wapienng. Scianki gr. Y2 nalezy taczy¢é ze $cianami
konstrukcyjnymi na strzepia boczne.

Najwyzsze dopuszczalne odchytki wymiaréw murdéw z cegtly, pustakédw ceramicznych i bloczkéw

z betonu komoérkowego nie moga przekraczaé¢ wielkosci okreslonych w ponizszej tabeli:

Dopuszczalne odchytki dla muréw [mm]

Lp. Rodzaj odchylek Z cegly i pustakow ceramicznych Z bloczkéw z
Mury spoinowane Mury nie b,etonu
spoinowane komorkowego
Zwichrowania i skrzywienia
powierzchni muréw:
1. | Nadtugosci 1 m 3 6 4
Na caftej powierzchni scian
ae] powt y 10 20 -
pomieszczenia
Odchylenia od pionu powierzchni i
krawedzi:
2. | nawysokosci 1 m 3 6 3
na wysokosci 1 kondygnacji 6 10 6
na wysokosci sciany 20 30 15
Odchylenia od kierunku poziomego
gornej powierzchni kazdej warstwy
3. | muru:
na dtugosci 1 m 1 2 2
na catej dtugosci budynku 15 30 30

Odchylenia od kierunku poziomego
goérnej powierzchni ostatniej warstwy



muru pod stropem
na diugosci 1 m 1 2 -
na dtugosci budynku 10 20 -
Odchylenia przecinajacych sie
powierzchni muru pod katem

5. | przewidzianego w projekcie
na dtugosci 1 m 3 6 10
na diugosci sciany - - 30
Odchylenie wymiarow otworéw w

6. | Swietle osciezy dla otworéw o

wymiarach:
Szerokos¢ +6; -3 +6; -3
Do 100 cm Wysokos¢ +15;-10 +15;-10
7. = _ _ +10
Powyzej 100 cm Szerokos¢ +10; -5 +10; -5
wysokos¢ +15;-10 +15;-10

5.4 Konstrukcje drewniane
Wymagania ogdlne:
-+ Prefabrykacja elementéw do montazu
-+ Drewno uzyte do konstrukcji i elementow powinno odpowiada¢ wymaganiom aktualnych
norm
-+ Wymiany powinny by¢ wykonywane z tarcicy sosnowej lub swierkowej
-+ Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosié nie wiecej niz
23%
-+ Zabezpieczenie  wszystkich  elementéw  konstrukcji  preparatem  grzybobojczym
i ogniochronnym
5.5 Konstrukcje stalowe
W celu wykonania sufitbw podwieszanych pod stropem drewnianym nalezy wykonaé ruszt z
belek stalowych mocowany do stropu za posrednictwem wieszakéw z blachy. Do belek tych
mocowany bedzie ruszt dla piyt sufitu podwieszonego. Wszystkie elementy konstrukcji
stalowych nalezy zabezpieczyé antykorozyjnie.
Obrobka elementéw
Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci
uzywanych wyrobéw ze stali konstrukcyjne;.
Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami na
rysunkach. Stosowac ciecie nozycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne.
Dla elementéw pomocniczych i drugorzednych stosowaé mozna ciecie gazowe reczne. Brzegi
po cieciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi
powierzchni ciecia nalezy wyréwna¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig
ciecia elementow sasiednich.
Doktadnos¢ ciecia: | Wymiar liniowy elementu [m] | <1 | 1+5 | >5

Dopuszczalna odchytka [mm] [ £1 | £1.5] £2

Powyzsze dokfadnosci nie dotycza wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.
Wytwérca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora nadzoru wykona¢ prébne uzycie
sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia elementéw. Wystapienie peknie¢ po
prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych




Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych dokiadno$¢ nie zostata podana na
rysunkach lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tab.2, przy czym
rozréznia sie:

a). wymiary przytlgczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne =zalezne od innych wymiaréw,
podlegajace pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie
konstrukcji,

b). wymiary swobodne, ktérych doktadnosé nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wym|a[rrTr]1r$]r]n|naIny Dopuszczalne odchytki wymiaru (z),[mm]
ponad do przytaczeniowego swobodnego
500 1 000 0.5 1.5
1000 2000 1.0 2.5
2000 4 000 1.5 4.0
4 000 8 000 2.5 6.0
8 000 16 000 4.0 10.0
16 000 | 32000 6.0 15.0
32 000 10.0 1/1000 wymiaru lecz
nie wiecej niz 50

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy
Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji, by mozna

byto dokona¢ roztadunku konstrukcji i usungé ew. uszkodzenia powstate w transporcie.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg
uktadaé na podktadkach drewnianych lub betonowych.

Zasady montazu

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.
Roboty nalezy tak wykonywac¢, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu
przecigzona lub trwale odksztatcona.

State potaczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu
stykow i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Wymagania szczegotowe dotyczace warunkdw wykonywania robot

Powierzchnie i brzegi elementow przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste, suche
i wolne od widocznych peknie¢ i karbow. Materialy z oznakami uszkodzen (pekniecia i odpryski,
zardzewialy i brudny element) nie powinny by¢ stosowane.

Spawany element powinien byé zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru,
deszczu i $niegu, zwtaszcza przy spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych. Ochronnych
temperaturze otoczenia ponizej 0 °C nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazyé
zastosowanie wstepnego podgrzania.

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu jest
dopuszczalne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 0.0.

6.1 Kontrola robot betonowych

Kontroli podlegajg nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-
06250:

a) wiasciwosci cementu i kruszywa,
b) konsystencja mieszanki betonowej,



C) wytrzymatosc betonu na $ciskanie,

d) nasigkliwosc¢ betonu,

e) odpornosé betonu na dziatanie mrozu,

f) przepuszczalnos¢ wody przez beton.

6.2 Kontrola, badania oraz odbior wyrobow i robot zbrojarskich

Badania w czasie budowy

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jako$ci materiatow, zgodnosci z
rysunkami oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujgcymi normami. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed zabetonowaniem.

Z kazdej partii nalezy pobiera¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia
granicy plastycznosci. Stal moze byé przeznaczona do zbrojenia tylko wéwczas, jesli na
probkach zginanych nie nastepuje pekniecie lub rozwarstwienie.

Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub
zgdanej - stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu, czy ich gatunki odpowiadajg przewidzianym w
rysunkach i czy sg zgodne ze swiadectwami jakos$ci i protokotami odbiorczymi.

Sprawdzenie utozenia zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomnicy i
tasma, suwmiarkg i poréwnanie z rysunkami oraz PN-63/B-06251.

Badanie na wytrzymatos$¢ siatek i szkieletow ptaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujac za partie
ich liczbe o ciezarze nie przekraczajagcym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletéw ptaskich
nie powinna byé mniejsza niz 3 na partie.

Badany wezet powinien wytrzymac obcigzenie nie mniejsze od podwdjnego ciezaru siatki lub
szkieletu ptaskiego.

Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretdéw, jedno w rzedzie skrajnym i dwa w rzedach
srodkowych. W przypadku, gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane, prébom nalezy poddac
podwdjng czesc¢ siatek lub szkieletéw ptaskich. Jesli badanie podwoéjnej liczby prébek da
réwniez wynik ujemny, wéwczas partie nalezy odrzucié.

Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje
tablica nr 1.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm.
Dopuszczalna réznica diugosci preta liczona wzdtuz osi od odgiecia do odgiecia w stosunku do
podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ 10 mm.

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podiuznego nie powinno
przekraczaé 3 %.

Ro6znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ +3 mm.

Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej diugosci nie powinna przekracza¢ +25 mm.
Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowe siatkach nie powinna
przekracza¢ 20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych
skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogélnej ich liczby na tym precie.
Ro6znice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0.5 cm.
Ro6znice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

Tablica 1



. Dopuszczalna
Parametr Zakresy tolerancji odchylka
Ciecie pretéw dla L<6.0 m 20 mm
(L - dlugosc ciecia wg projektu) dlaL>6.0 m 30 mm
Odgiecia dla L<0.5m 10 mm
(odchylenia w stosunku do potozenia dla 0.5 m<L<1.5m 15 mm
okreslonego w projekcie) dlalL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow:
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku <5 mm
do wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowitg dla h<0.5m 10 mm
gruboscig elementu) dla0.5m<h <1.5m 15 mm
dlah>1.5m 20 mm
) odstepy pomiedzy sasiednimi rownolegtymi a<0.05m 5 mm
pretami (a - jest odlegtoscig projektowang a<0.20 m 10 mm
pomiedzy powierzchniami przylegtych pretéw) a<0.40 m 20 mm
a>0.40 m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub b<0.25 m 10 mm
szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia (b - b<0.50 m 15 mm
oznacza catkowitg grubos¢ lub szerokos¢ b<1.5m 20 mm
elementu) b>1.5m 30 mm

6.3 Kontrola rob6t murowych

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem ich jakosci.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty posiadajg wymagane atesty.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy nalezy kontrolowaé jej marke

i konsystencje w spos6b podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioru materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Wykonane konstrukcje murowe musza odpowiada¢ wymaganiom stawianym w WTWIiORB.

6.4 Kontrola wykonania konstrukcji drewnianych

W zaleznosci od rodzaju robot i warunkéw wystepujacych na budowie odbiér konstrukcji z

drewna moze by¢ przeprowadzony czesciowo w trakcie robét (odbiér miedzyoperacyjny) oraz po

zakonczeniu robdt.

Przekroje i rozmieszczenia elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Podstawg do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakosci:

-+ wbudowanych materiatéw

-+ wykonania elementdéw przed ich zmontowaniem

- gotowej konstrukcji

Ocena jakosci materiatow przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na

podstawie zapisbw w dzienniku i zaswiadczen z kontroli stwierdzajacych zgodnosé uzytych

materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz norm.

Badania elementéw przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:

-+ Sprawdzenie wykonania potaczen na zgodnos¢ z wymaganymi podanymi w dokumentaciji
techniczne;.



-» Sprawdzenie wymiaréw wzornikow (szablondéw) i konturéw oraz wymiaréw poszczegoélnych
elementéw konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ za pomocag pomiaru tasmg lub inng miarg
stalowg z podziatkg milimetrowa, przez stwierdzenie ich zgodnosdci z dokumentacja
techniczna i wymaganiami podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

-» Sprawdzanie wilgotnosci drewna.

-+ Jakos¢ sortowanej sztuki tarcicy nalezy okresla¢ w miejscu maksymalnego nagromadzenia
wad drewna.

-+ Przy ocenie tarcicy ze wzgledu na wystepowanie sekdéw nalezy bra¢ pod uwage najbardziej
wadliwy przekréj w danej sztuce tarcicy, bez wzgledu na jego odlegtos¢é od czota tarcicy;
przy ocenie danej sztuki tarcicy dopuszcza sie pominiecie sekéw o srednicy mniejszej niz 5
mm.

6.5 Kontrola konstrukciji stalowych

Badania jakosci robdét w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi

wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu

2) wlasciwosci wytrzymato$ciowe dostarczonego materiatu

3) wymiary i ksztatt elementdw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
prawidtowos$¢ rozmieszczenia i wielkosci otwordw pod sruby montazowe

4) jakos¢ i sposéb przygotowania brzegdéw elementdéw do spawania

5) jako$é potaczeh spawanych w zaleznosci od kategorii potaczenia i klasy konstrukciji
spawane;

6) wymiary wykonanych elementéw montazowych

7) ksztalt wykonanych elementéw montazowych

8) jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg a w szczegdlnosSci
sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok malarskich

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) osadzenie srub kotwigcych w elementach podporowych

2) rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome

3) potaczenia montazowe w zakresie ilosci, srednicy i klasy wytrzymatosciowej tacznikéw
Srubowych, a w szczegoélnosci dokrecenie srub i nakretek.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST 0.0 “Wymagania ogoine".
Obmiar rob6t okresla ilos¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami umowy.

llos¢ robdt oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiardw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w niniejszej specyfikacji i uimuje w Ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét musza posiada¢ wazne
certyfikaty legalizaciji.

Jednostki obmiarowe — zgodnie z przedmiarem.



8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbiér robét betonowych

Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty okreslajace
parametry zastosowanych materiatbw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne
wbudowanego betonu oraz operat z pomiaréw geometrycznych wykonanych elementéw.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgac
Inspektorowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawcza robét.

Z odbioru koncowego sporzadza sie protokét.

8.1 Odbidr stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

a). znak wytworcy,

b). Srednice nominalna,

c). gatunek stali,

d). numer wyrobu lub partii,

e). znak obrdébki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregobw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po dwie
sztuki dla kazdej wigzki.

8.2 Odbiér zamontowanego zbrojenia

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez
Inspektora nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy,

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji.

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

a). zgodnos¢ ksztattu pretow,

b). zgodnos¢ liczby pretdw i ich srednic w poszczegdinych przekrojach,
c). rozstaw strzemion,

d). prawidiowe wykonanie hakéw, ztacz i dtugosci zakotwien,

e). zachowanie wymaganej w rysunkach otuliny zbrojenia.

8.2 Odbiér robét murowych

Podstawe odbioru robot powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty: dokumentacja techniczna,

dziennik budowy, protokoty odbioru poszczegélnych etapdw robot, protokoty obioru materiatéw

i wyrobdw, wyniki badan laboratoryjnych, ekspertyzy.

Odbiér robét murowych powinien sie odbywac¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt

wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki i o$cieznic.

Ocenie przy odbiorze robdét podlega: sposdb wykonania wigzan, pionowosgé.

Odbicr wbudowanych oscieznic drzwiowych:

-+ Odchylenie od pionu i poziomu dla oscieznic drzwiowych nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm
na 1m i nie wieksze niz 3 mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy

-» Najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze byc
wieksze niz 2 mm

8.3 Odbior konstrukcji drewnianych

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w

odniesieniu do ich iloéci, jakosci i wartosci.

Gotowos$c¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Umowy oraz

obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).




8.4 Odbior konstrukcji stalowych
Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli
i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z
projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujacych norm technicznych
(PN, EN-PN).
W szczegélnosci powinny byé sprawdzone:

-+ Podpory konstrukcji

-+ Odchytki geometryczne uktadu

-+ Jako$¢ materiatow i spoin

-+ Stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych

-+ Stan i kompletnos¢ potaczen

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacja odniesienia jest:

1. SIWZ dla zadania: ,Przebudowa poddasza budynku koszarowego nr 10 Oddziatéw
Prewencji Policji we Wroctawiu przy ul. Potbina na pokoje socjalno — bytowe policjantow”

2. Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajagcym wraz z harmonogramem robot,
zatwierdzona przez Zamawiajacego

3. Dokumentacja budowlana ww zadania

4. Normy

5. Aprobaty techniczne

6. Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Normy:

1. PN-65/B — 14504 Zaprawy budowlane cementowe

2. PN-88/B-30000 Cement portlandzki

3. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

4. PN-88/B-06250 Beton zwykly

5. PN-86/B - 06712 Kruszywa mineralne do betonu

6. PN-88/B— 32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
Wymagania i badania.

7. BN-6736-0O1 Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci
na $ciskanie

8. BN-6736-02 Beton zwykly. Beton towarowy.

9. BN-6738-0S Badania betonu

10. BN-6738-06 Badania skfadnikéw betonu

11. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

12. PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody
pobierania probek.

13. PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane.

14. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad. Wymagania,
ocena zgodnosci.

15. PN-81/B-30003 Cement murarski 15

16. PN-86/B-30020 Wapno

17. PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczyny. Domieszki do

betonu. Definicje i wymagania.



18.
19.
20.
21.
22.

23.
24.

25.

26.
27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.
34.

35.

36.

37.

38.

39.
40.

41.

42.

43.

44.

45.

46.

PN-79/B-06711
PN-68/B-10020

PN—B-03002:1999

PN-97/B-06200
PN-87/M-04251

PN-90/H-01103
PN-88/H-84020

PN-83/H-92120

PN-94/H-92203
PN-84/H-93000

PN-79/H-04371
PN-89/M-01134

PN-75/M-69014

PN-73/M-69015

PN-90/M-69016

PN-73/M-69355
PN-91/M-69430

PN-88/M-69433

PN-80/M-69420

PN-75/M-69703

PN-88/M-69710

PN-57/M-69723
PN-88/M-69720

PN-88/M-69733

PN-76/M-69774

PN-85/M-69775

PN-B-03215:1998

PN-81/B-03150.00

PN-81/B-03150.01

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze.
Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.
Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢
powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdélnego
stosowania. Gatunki.

Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyklej
jakosci i niskostopowej

Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka, prety

i ksztattowniki walcowane na goraco

Metale. Préba udarnosci w obnizonych temperaturach
Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe
Potaczenia spawane i powierzchnie napawane

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegbéw do spawania
Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych
Przygotowanie brzegéw do spawania

Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegbéw do spawania
Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania

i napawania. Ogélne wymagania i badania

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej
wytrzymatosci

Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia
Spawalnictwo. Proba statyczna rozciggania do czotowych
zlgczy lub zgrzewanych

Spawanie. Préba statyczna rozciagania materiatu spoiny
Spawalnictwo. Préby zginania do czotowych ztaczy
spawanych lub zgrzewanych

Spawalnictwo. Préba udarnosci ztaczy spajanych
doczotowo

Spawalnictwo. Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci
5-100 mm. Jako$¢ powierzchni ciecia.

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenia
klasy wadliwo$ci ogledzin zewnetrznych.

Konstrukcje stalowe budowlane — Potaczenia z
fundamentami — Projektowanie i wykonanie

Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych.
Obliczenia statyczne i projektowanie. Postanowienia ogéine
Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych.



Obliczenia statyczne i projektowanie. Materiaty.

47. PN-81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych.
Obliczenia statyczne i projektowanie. Konstrukcje.

48. PN —81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych.
Obliczenia statyczne i projektowanie. Ztacza.

49. PN-79/D-0101 Tarcica. Wady.

50. PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.

51. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.

52. PN-72/D-96002 Tarcica iglasta ogdélnego przeznaczenia.

53. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano —montazowych. Arkady 1989

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



