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1. WSTĘP 
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji 
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru robót ogólnobudowlanych 

podczas realizacji zadania: Modernizacja i przebudowa pomieszczeń Towarzystwa Miłośników 

Ziemi Żywieckiej w Oficynach Zamkowych Wschodnich w Żywcu: 

� Robót betonowych 

� Wykonania zbrojenia 

� Robót murowych 

� Wykonania konstrukcji drewnianych 

� Montażu konstrukcji stalowych 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją 

projektową, Specyfikacją techniczną i poleceniami Inspektora nadzoru.  

1.2 Klasyfikacja robót wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupy Klasy Kategorie Opis 

45200000-9 

 

 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych 
obiektów budowlanych lub ich części oraz roboty w 
zakresie inżynierii lądowej i wodnej 

 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji 
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne 

  45261000-4 Wykonywanie pokryć i konstrukcji dachowych  

  45262000-1 Specjalne roboty budowlane, inne niż dachowe 

  45262310-7 Zbrojenie 
 

2. MATERIAŁY 
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu robót według zasad niniejszej Specyfikacji są: 

� acetylen techniczny rozpuszczony 

� belki z 1/2 IPE140 

� bloczki z betonu komórkowego 59x24x12 cm 

� cegła budowlana pełna 

� deski iglaste obrzynane 25 mm kl.III 

� deski iglaste obrzynane 38 mm kl.III 

� drewno okrągłe na stemple budowlane 

� elektrody do spawania stali niskowęglowych o średnicy śr. 3,25 mm 

� gwoździe budowlane okrągłe gołe 

� krawędziaki iglaste wymiarowe nasycone kl.II 

� pręty okrągłe do zbrojenia betonu, gładkie śr. do 14 mm 

� środek do impregnacji drewna 

� tlen techniczny sprężony 

� wieszaki z blachy 7x70x400 mm 

� Zaprawa cementowo-wapienna M-7 

� zaprawa klejowa do bloczków z betonu komórkowego - sucha mieszanka 

 

3. SPRZĘT 
Do wykonania robót będących przedmiotem niniejszej specyfikacji należy stosować następujący, 

sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzęt:  

� giętarka do prętów 

� nożyce do prętów 

� prościarka do prętów 



� wyciąg  

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na środowisko i jakość wykonywanych robót. 

Wykonawca na żądanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentów potwierdzających 

dopuszczenie sprzętu do użytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. 

Dobór sprzętu montażowego do wykonania poszczególnych robót jest częścią projektu 

technologii i organizacji robót, który należy wykonać przed przystąpieniem do robót i uzyskać 

akceptację Inspektora nadzoru. 

 
4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE ŚRODKÓW TRANSPORTU 
Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego i urządzeń stosować sprawne technicznie            

i środki transportu. 

Warunki transportu powinny zapewniać zabezpieczenie elementów przed wpływem szkodliwych 

czynników atmosferycznych. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie 

wpłyną niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Przy ruchu po 

drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego tak pod 

względem formalnym jak i rzeczowym. 

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia 

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 

 
5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT  
Zakres wykonywanych robót 
a). wymurowanie ścianek z bloczków z betonu komórkowego na zaprawie klejowej, 

wydzielających pomieszczenie techniczne 

b). wymurowanie ścianek z cegły wokół otworu dla klap dymowych, w przestrzeni drugiego 

poziomu poddasza 

c). wykonanie obrzeża żelbetowego wyciętego w stropie otworu 

d). przygotowanie i montaż wymianów (po wycięciu części krokwi) dla montażu klap dymowych 

e). montaż rusztu ze stali profilowej i blachy, podwieszonego do stropu między poziomami 

poddasza, dla potrzeb sufitu podwieszonego z płyt g-k 

f). montaż drabin 

5.1 Roboty betonowe 
Wykonanie deskowania 

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewnić sztywność i niezmienność konstrukcji oraz 

bezpieczeństwo konstrukcji.  

Konstrukcja deskowań powinna umożliwić łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność ich 

użycia. Płyty deskowań dla betonów ciekłych powinny być tak szczelne, aby zabezpieczały 

przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowania belek o rozpiętości ponad 3,0 m 

powinny być wykonane ze strzałką roboczą skierowaną w odwrotnym kierunku od ich ugięcia, 

przy czym wielkość tej strzałki nie może być mniejsza od maksymalnego przewidywanego 

ugięcia tych belek przy obciążeniu całkowitym. 

Powierzchnia betonu ma być jednorodna, gładka (bez segregacji, wgłębień, raków) i czysta. 

Złączenia szalunków muszą być regularne. Ślad w betonie na złączach szalunków nie może być 

większy niż 2 mm. 

Tolerancja nierówności powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi: 



� na odcinku 20 cm - 2 mm, 

� na odcinku 200 cm - 5 mm. 

Składniki mieszanki betonowej 
Cement 

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatków 

mineralnych wg normy PN-B-19701. 

Cement pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a 

wyniki ocenione wg normy PN-B-30000. 

Nie dopuszcza się występowania w cemencie grudek w ilości większej niż 20%, nie dających się 

rozgnieść w palcach i nie dających się rozpuścić w wodzie. 

Należy każdorazowo przeprowadzić kontrolę cementu przed użyciem go do wykonania 

mieszanki betonowej, obejmującą: 

� Oznaczenie czasu wiązania wg PN-B-04300 

� Oznaczenia zmiany objętości wg PN-B-04300 

� Sprawdzenie istnienia grudek w cemencie nie dających się rozgnieść w palcach 

Transport i przechowywanie cementu powinno być zgodne z postanowieniami normy BN-6731-

08 i PN-B-30000. 

Każda partia dostarczonego cementu musi posiadać świadectwo jakości wraz z wynikami prób. 

Kruszywo 

Do betonu należy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom normy PN-86/B-

06712 i PN-B-06714.  

Kruszywa do betonu powinny charakteryzować się stałością cech fizycznych                                

i jednorodnością uziarnienia pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości.  

Poszczególne partie kruszywa muszą być składowane oddzielnie na umocnionym i czystym 

podłożu w taki sposób, aby nie uległy zniszczeniu przemieszaniu. 

Do betonu należy stosować kruszywa o marce nie niższej niż klasa betonu. 

Uziarnienie kruszywa powinno zapewnić uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej 

konsystencji przy możliwie jak najmniejszym zużyciu cementu i wody, prawidłowego 

zagęszczenia oraz odpowiedniej urabialności. 

W zależności od rodzaju elementu wymiar największego ziarna kruszywa powinien być mniejszy 

od ⅓ najmniejszego wymiaru poprzecznego elementu 

Przed użyciem należy sprawdzić zawartość ziaren do 2 mm (punkt piaskowy). 

Woda 

Woda powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-B-32250 „Materiały budowlane. Woda do 

zapraw I betonów”. 

Zaleca się stosowanie wody wodociągowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania 

badań. Należy pobierać ją ze zbiornika pośredniego a nie bezpośrednio z instalacji 

wodociągowej. 

W przypadku poboru z innego źródła należy przeprowadzić kontrolę zgodnie z PN-B-32250. 

Kontrola powinna wykazać: 

� zabarwienie – brak 

� zapach – brak zapachu gnilnego 

� zawiesina – brak grudek i kłaczków 

� pH – co najmniej 6 (przy badaniu papierkiem) 

 
Wymagane właściwości betonu 



Na budowie należy stosować klasy betonu zgodnie z normą PN-88/B-06250. 

Wymagania dla betonu 

Beton musi spełniać wymagania zestawione poniżej w tablicy 

Zalecenia dotyczące wykonania robót 

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251. 

Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić w oparciu o dostarczony przez Wykonawcę 

szczegółowy program i dokumentację technologiczną (zaakceptowaną przez Inspektora 

nadzoru) obejmującą: 

� wybór składników betonu, 

� opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, 

� sposób wytwarzania mieszanki betonowej, 

� sposób transportu mieszanki betonowej, 

� kolejność i sposób betonowania, 

� wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w przerwach, 

� sposób pielęgnacji betonu, 

� warunki rozformowania konstrukcji, 

� zestawienie koniecznych badań. 

Przed przystąpieniem do betonowania powinna być formalnie stwierdzona prawidłowość 

wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie a w szczególności: 

� Wykonanie deskowania, usztywnień, pomostów itp. 

� Osadzenie i wyregulowanie wszystkich elementów kotwionych w betonie 

� Wykonanie zbrojenia i zapewnienie właściwych grubości otulin dzięki odpowiednim 

przekładkom dystansowym 

� Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej 

� Wykonanie wszystkich robót zanikających, np. warstw izolacyjnych, szczelin 

dylatacyjnych 

� Prawidłowość rozmieszczenia i niezawodność zamocowania elementów kotwiących 

zbrojenie i deskowanie formujące kanały oraz innych elementów ustalających położenie 

armatury itd. 

� Gotowość sprzętu i urządzeń do betonowania 

Przed betonowaniem nawilżyć deskowanie lub powlec formę stalową środkiem adhezyjnym 

Deskowanie i zbrojenie powinno być bezpośrednio przed betonowaniem oczyszczone ze śmieci, 

brudu, płatków rdzy. 

Powierzchnie okładzin z betonu przylegające do betonu powinny być zwilżone wodą 

bezpośrednio przed betonowaniem. 

 

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na 

którą spada. 

Cecha Wymagania Metoda badań wg 

Nasiąkliwość do 5% PN-88/B-06250 

Mrozoodporność 
 

ubytek masy nie większy od 5% 

spadek wytrzymałości nie większy od 20% 

po 150 cyklach zamrażania i odmrażania  

(F 150) 

jw. 



Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5 ºC. 

Układanie mieszanki betonowej powinno być wykonywane przy zachowaniu następujących 

warunków ogólnych: 

� W czasie betonowania należy stale obserwować zachowanie się deskowań, czy nie 

następuje utrata prawidłowości kształtu konstrukcji. 

� Szybkość i wysokość wypełniania deskowania mieszanką betonową powinny być określone 

wytrzymałością i sztywnością deskowania przyjmującego parcie świeżo ułożonej mieszanki. 

� W okresie upalnej, słonecznej pogody ułożona mieszanka powinna być niezwłocznie 

zabezpieczona przed nadmierną utratą wody. 

Przebieg układania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien być rejestrowany w dzienniku 

robót, w którym powinny być podane: 

� Data rozpoczęcia i zakończenia betonowania całości i ważniejszych fragmentów lub części 

budowli 

� Wytrzymałość betonu na ściskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja 

mieszanki betonowej 

� Daty, sposób, miejsce i liczba pobranych próbek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie a 

następnie wyniki i terminy badań 

� Temperatura zewnętrzna powietrza i inne dane dotyczące warunków atmosferycznych 

Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy zachować następujące warunki:  

a) Mieszanka betonowa powinna być zagęszczana za pomocą urządzeń mechanicznych. 

b) Mieszanka betonowa w czasie zagęszczania nie powinna ulegać rozsegregowaniu a ilość 

powietrza w mieszance betonowej po zagęszczeniu nie powinna być większa od 

dopuszczalnej. 

c) Ręczne zagęszczanie może być stosowane tylko do mieszanek betonowych o 

konsystencji ciekłej i półciekłej lub gdy zbrojenie jest zbyt gęsto rozstawione i nie pozwala 

na użycie wibratorów pogrążanych. 

d) Wibratory wgłębne należy stosować o częstotliwości min. 6 000 drgań na minutę, z 

buławami o średnicy nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w 

płaszczyźnie poziomej.  

e) Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą 

wibratora.  

f) Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5-8 

cm w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., 

po czym wyjmować powoli w stanie wibrującym.  

g) Kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest 

promieniem skutecznego działania wibratora. Odległość ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m. 

h) Zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku 

głębokości i od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu. Rozstaw wibratorów należy 

ustalić doświadczalnie tak, aby nie powstawały martwe pola. Mocowanie wibratorów 

powinno być trwałe i sztywne. 

i) Ręczne zagęszczanie mieszanki betonowej należy wykonywać za pomocą sztychowania 

każdej ułożonej warstwy prętami stalowymi w ten sposób, aby końce prętów wchodziły na 

głębokość 5-10 cm w warstwę poprzednio ułożoną oraz jednoczesnego lekkiego 

opukiwania deskowania młotkiem drewnianym. 



Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 

osłonami wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu. 

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami. 

Całkowite rozmontowanie deskowań może nastąpić po uprzednim ustaleniu rzeczywistej 

wytrzymałości betonu określonej na próbkach przechowywanych w warunkach najbardziej 

zbliżonych do warunków dojrzewania betonu w konstrukcji. 

5.2 Wykonywanie zbrojenia 
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej oraz konstrukcyjnej 
Do konstrukcji żelbetowych zbrojenie klasy A-I.  

Odpowiednie certyfikaty pochodzenia będą wymagane przez Inspektora nadzoru przy 

dokonywaniu odbioru wykonanych robót. 

Własności mechaniczne i technologiczne stali 
Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać 

wymaganiom podanym w PN-89/H-84023/06.  

Wady powierzchniowe 
Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań, 

Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są rozwarstwienia i pęknięcia widoczne 

nieuzbrojonym okiem. 

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, 

wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne: 

a). jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek średnicy dla walcówki i prętów 

gładkich 

b). jeśli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy nominalnej do 

25 mm, zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach. 

Magazynowanie stali zbrojeniowej 
Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z 

podziałem wg wymiarów i gatunków. 

Składowanie konstrukcji na placu budowy 
Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji                         

i udostępnienie go Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć 

ew. uszkodzenia powstałe w transporcie. Konstrukcję na placu budowy należy układać zgodnie 

z projektem technologii montażu uwzględniając kolejność poszczególnych faz montażu. 

Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z gruntem lub wodą i dlatego należy ją 

układać na podkładkach drewnianych lub betonowych (np. na podkładach kolejowych). Sposób 

układania konstrukcji powinien zapewnić: 
a). jej stateczność i nieodkształcalność, 

b). dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych, 

c). dobrą widoczność oznakowania elementów składowych, 

d). zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, zanieczyszczeń itp. 

Czystość powierzchni zbrojenia 
Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z kurzu, ziemi, 

zgorzeliny, luźnej rdzy lub innych zanieczyszczeń.  

Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać np. 

lampami lutowniczymi aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 

Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we 

właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 



Przygotowanie zbrojenia 
Pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane. W 

przypadku stwierdzenia krzywizn w prętach stali zbrojeniowej należy ją prostować.  

Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, prostowarek. Dopuszczalna 

wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Pręty używane do przygotowania 

zbrojenia muszą być proste. Dlatego - w przypadku występowania miejscowych zakrzywień - 

należy te pręty wyprostować przed przystąpieniem do dalszej obróbki (cięcia itd.). Pręty 

zbrojeniowe w kręgach można prostować przez wyciąganie za pomocą np. wciągarki lub 

mechaniczne prostowanie prętów przy użyciu prostowarek mechanicznych. Niekiedy, zwłaszcza 

pręty większych średnic, prostuje się ręcznie za pomocą klucza zbrojarskiego na stole 

zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami. 

Haki, odgięcia prętów, złącza i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg Dokumentacji 

Projektowej.  

Minimalne średnice trzpieni używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje tabela nr 23 

normy PN-S-10042. 

Minimalne średnice trzpieni używane przy wykonywaniu haków zbrojenia 

Stal żebrowana Średnica pręta 
zaginanego mm 

Rak<400 MPa 400 < Rak < 500 MPa Rak > 500 MPa 

D < 10 d0 = 3d d0 = 4d d0 = 4d 

10 < d < 20 d0 = 4d d0 = 5d d0 = 5d 

20 < d < 28 d0 = 6d d0 = 7d d0 = 8d 

D > 28 d0 = 8d - - 

 

Wydłużenie prętów w cm powstające podczas ich odginania o dany kąt 

Kąt odgięcia 
Średnica pręta [mm] 

45º 90º 135º 180º 

8 - 1.0 1.0 1.0 

10 0.5 1.0 1.0 1.5 

12 0.5 1.0 1.0 1.5 

14 0.5 1.5 1.5 2.0 

16 0.5 1.5 1.5 2.5 

 

Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Oczyszczone       

i wyprostowane pręty tnie się na odcinki długości wynikającej z projektu. Wskazane jest 

sporządzenie w tym celu planu cięcia. Stosuje się do tego celu nożyce ręczne, a także 

(zwłaszcza w przypadku prętów większych średnic) nożyce mechaniczne o napędzie 

elektrycznym. Nożycami mechanicznymi można przecinać jednocześnie więcej niż jeden pręt. 

Do cięcia siatek zbrojeniowych stosuje się nożyce hydrauliczne przewoźne. Cięcia można 

również przeprowadzać przy użyciu mechanicznych noży. Dopuszcza się również cięcie 

palnikiem acetylenowym. 

Pręty można wyginać ręcznie kluczem zbrojarskim, wykorzystując trzpienie zamocowane w 

blacie stołu zbrojarskiego lub za pomocą giętarek ręcznych albo mechanicznych. Można przy 



tym jednocześnie wyginać więcej niż jeden pręt. Wygięte pręty zbrojeniowe i strzemiona montuje 

się bezpośrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletów zbrojeniowych. 

Montaż zbrojenia 
Zbrojenie należy układać po odbiorze deskowań. Zbrojenie powinno być trwale usytuowane w 

deskowaniu w sposób zabezpieczający od uszkodzeń i przemieszczeń podczas betonowania           

i zagęszczania mieszanki betonowej. Montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się 

wykonywać przed ustawieniem szalowania bocznego. Układanie zbrojenia bezpośrednio na 

deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie betonowania jest 

niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiałów po wykonanym 

szkielecie zbrojeniowym. 

Ustawianie elementów zbrojenia powinno być wykonywane według przygotowanych schematów 

zapewniających kolejność robót, przy której wcześniej ułożone elementy będą umożliwiały 

dalszy montaż zbrojenia.  

Dla zachowania właściwej grubości otulin należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 

podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. 

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu 

żelbetowego powinna wynosić co najmniej: 

0,07m - dla zbrojenia głównego fundamentów i podpór masywnych 

0,055 m – dla strzemion fundamentów i podpór masywnych 

0,05 m – dla prętów głównych lekkich podpór i pali 

0,03 m – dla zbrojenia głównego  

0,025m - dla strzemion ram, belek, podciągów i gzymsów 

Szkielety płaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i ułożeniu w deskowaniu należy łączyć 

zgodnie z rysunkami roboczymi przez spawanie. 

Dopuszcza się następujące rodzaje spawanych połączeń prętów: 

� czołowe - elektryczne, oporowe 

� nakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym 

� nakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym 

� zakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym 

� zakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym 

Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami 

dystansowymi. 

Drut wiązałkowy, wyżarzony, o średnicy 1 mm używa się do łączenia prętów o średnicy do 12 

mm. Przy średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1.5 mm. 

Zamknięcia strzemion należy umieszczać na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyżowań 

prętów i strzemion, styki spawania mogą się znajdować na jednym pręcie. 

Liczba uszkodzonych skrzyżowań w dostarczonych na budowę siatkach lub szkieletach płaskich 

nie powinna przekraczać 4 w stosunku do wszystkich skrzyżowań w siatce lub szkielecie 

płaskim. Liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie powinna przekraczać 25% 

ogólnej ich liczby. 

Zasady BHP 
Stoły warsztatowe ustawiać w pomieszczeniach zamkniętych lub pod wiatami z umocowanymi 

od strony nawietrznej osłonami. Stanowiska po obu stronach stołu należy oddzielić siatką o 

wysokości 1m, o oczkach max 20mm. Podczas cięcia pręta nożycami należy pręt oprzeć 

obustronnie na kozłach lub stole zbrojarskim. Cięcie nożycami prętów o średnicy większej niż 20 

mm jest zabronione. Przy mechanicznym cięciu prętów nie wolno chwytać ręką prętów w 

odległości mniejszej niż 50 cm od nożyc tnących. Pręty o średnicy większej niż 20 mm mogą być 



gięte tylko mechanicznie. Zakładanie prętów na mechanicznej giętarce dopuszczane jest tylko 

przy unieruchomionej tarczy giętarki. 

Zabronione jest przebywanie pracowników na terenie ogrodzonym wzdłuż wyciąganego pręta w 

czasie prostowania zbrojenia Składowanie zbrojenia na pomostach przeznaczonych wyłącznie 

do pracy zbrojarzy jest zabronione. 

5.3 Roboty murowe 
Mury z bloczków 

� Mury z bloczków z betonu komórkowego należy wykonywać na zasadzie wiązania 

pospolitego, stosując na przemian przenikanie się poszczególnych warstw ściany. 

� Przygotowanie zaprawy do murowania wykonać zgodnie z instrukcją producenta zaprawy w 

ilościach zalecanych przez producenta. Niewykorzystanej zaprawy nie wolno użyć do 

wznoszenie murów. 

� Grubość spoin zachować zgodnie z instrukcją stosowania producenta zaprawy do betonu 

komórkowego. 

� Na czas przerw w wykonywaniu murów wykonane partie zabezpieczyć przed 

zawilgoceniem. Po każdej przerwie we wznoszeniu murów należy ostatnią warstwę 

bloczków pokryć zaprawą i wyrównać. 
Mury z cegły 

Cegły układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegłą suchą 

i zapyloną, zwłaszcza w okresie letnim, należy cegły przed ułożeniem w murze polewać wodą. 

Konstrukcje murowe gr. < 1 cegła mogą być wykonywane tylko przy temperaturze powietrza > 

0 ºC. Ścianki należy murować układając cegły na rąb z przewiązaniem spoin pionowych co pół 

cegły. Ścianki powinny łączyć się na wpust ze ścianami nośnymi, w których wykuto lub 

pozostawiono w czasie murowania bruzdę głębokości ¼ cegły. Ścianki dłuższe niż 5,0 m należy 

zbroić w spoinach poziomych bednarką lub prętami stalowym. Do murowania należy 

zastosować zaprawę cementowo - wapienną. Ścianki gr. ½ należy łączyć ze ścianami 

konstrukcyjnymi na strzępia boczne. 

Najwyższe dopuszczalne odchyłki wymiarów murów z cegły, pustaków ceramicznych i bloczków 

z betonu komórkowego nie mogą przekraczać wielkości określonych w poniższej tabeli: 

Dopuszczalne odchyłki dla murów [mm] 

Z cegły i pustaków ceramicznych 
L.p. Rodzaj odchyłek 

Mury spoinowane  
Mury nie 

spoinowane 

Z bloczków z 
betonu 

komórkowego 

1. 

Zwichrowania i skrzywienia 
powierzchni murów: 
Na długości 1 m 
Na całej powierzchni ściany 
pomieszczenia 

 
 
3 
10 

 
 
6 
20 

 
 
4 
- 

2. 

Odchylenia od pionu powierzchni i 
krawędzi: 
na wysokości 1 m 
na wysokości 1 kondygnacji 
na wysokości ściany 

 
 
3 
6 
20 

 
 
6 
10 
30 

 
 
3 
6 
15 

3. 

Odchylenia od kierunku poziomego 
górnej powierzchni każdej warstwy 
muru: 
na długości 1 m 
na całej długości budynku 

 
 
 
1 
15 

 
 
 
2 
30 

 
 
 
2 
30 

4. 
Odchylenia od kierunku poziomego 
górnej powierzchni ostatniej warstwy 

 
 

 
 

 
 



muru pod stropem 
na długości 1 m 
na długości budynku 

 
1 
10 

 
2 
20 

 
- 
- 

5. 

Odchylenia przecinających się 
powierzchni muru pod kątem 
przewidzianego w projekcie 
na długości 1 m 
na długości ściany 

 
 
 
3 
- 

 
 
 
6 
- 

 
 
 

10 
30 

6. 
Odchylenie wymiarów otworów w 
świetle ościeży dla otworów o 
wymiarach: 

   

Szerokość +6; -3 +6; -3 
Do 100 cm 

Wysokość +15; -10 +15; -10 

Szerokość +10; -5 +10; -5 
7. 

Powyżej 100 cm 
wysokość +15; -10 +15; -10 

± 10 

5.4 Konstrukcje drewniane 
Wymagania ogólne: 

� Prefabrykacja elementów do montażu  

� Drewno użyte do konstrukcji i elementów powinno odpowiadać wymaganiom aktualnych 

norm 

� Wymiany powinny być wykonywane z tarcicy sosnowej lub świerkowej 

� Wilgotność drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosić nie więcej niż 

23% 

� Zabezpieczenie wszystkich elementów konstrukcji preparatem grzybobójczym                       

i ogniochronnym  

5.5 Konstrukcje stalowe 
W celu wykonania sufitów podwieszanych pod stropem drewnianym należy wykonać ruszt z 

belek stalowych mocowany do stropu za pośrednictwem wieszaków z blachy. Do belek tych 

mocowany będzie ruszt dla płyt sufitu podwieszonego. Wszystkie elementy konstrukcji 

stalowych należy zabezpieczyć antykorozyjnie. 

Obróbka elementów 

Wytwarzanie konstrukcji należy poprzedzić sprawdzeniem wymiarów i prostoliniowości 

używanych wyrobów ze stali konstrukcyjnej.  

Cięcie elementów i obrabianie brzegów należy wykonywać zgodnie z wymaganiami na 

rysunkach. Stosować cięcie nożycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne lub półautomatyczne. 

Dla elementów pomocniczych i drugorzędnych stosować można cięcie gazowe ręczne. Brzegi 

po cięciu powinny być oczyszczone z gratu, naderwań. Przy cięciu nożycami podniesione brzegi 

powierzchni cięcia należy wyrównać na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnią 

cięcia elementów sąsiednich. 

Dokładność cięcia: 
 

Wymiar liniowy elementu [m] <1 1÷5 >5 

 Dopuszczalna odchyłka [mm] ±1 ±1.5 ±2 

 
Powyższe dokładności nie dotyczą wymiaru, na którym pozostawia się zapas montażowy. 

Wytwórca powinien w obecności przedstawiciela Inspektora nadzoru wykonać próbne użycie 

sprzętu przeznaczonego do prostowania i gięcia elementów. Wystąpienie pęknięć po 

prostowaniu lub gięciu powoduje odrzucenie wykonanych elementów. 

Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 



Wymiary liniowe elementów konstrukcyjnych, których dokładność nie została podana na 

rysunkach lub innych normach, powinny być zawarte w granicach podanych w tab.2, przy czym 

rozróżnia się: 

a). wymiary przyłączeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zależne od innych wymiarów, 

podlegające pasowaniu, warunkujące prawidłowy montaż oraz normalne funkcjonowanie 

konstrukcji,  

b). wymiary swobodne, których dokładność nie ma konstrukcyjnego znaczenia. 

Dopuszczalne odchyłki wymiarów liniowych 

Wymiar nominalny 
[mm] 

Dopuszczalne odchyłki wymiaru (±),[mm] 

ponad do przyłączeniowego swobodnego 

500 1 000 0.5 1.5 

1 000 2 000 1.0 2.5 

2 000 4 000 1.5 4.0 

4 000 8 000 2.5 6.0 

8 000 16 000 4.0 10.0 

16 000 32 000 6.0 15.0 

32 000  10.0 1/1000 wymiaru lecz 
nie więcej niż 50 

Składowanie konstrukcji na placu budowy 
Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji, by można 

było dokonać rozładunku konstrukcji i usunąć ew. uszkodzenia powstałe w transporcie. 

Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z gruntem lub wodą i dlatego należy ją 

układać na podkładkach drewnianych lub betonowych.  

Zasady montażu 

Montaż konstrukcji stalowych należy wykonywać zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200. 

Roboty należy tak wykonywać, aby żadna część konstrukcji nie została podczas montażu 

przeciążona lub trwale odkształcona. 

Stałe połączenia elementów konstrukcji powinny być wykonywane dopiero po dopasowaniu 

styków i wyregulowaniu całej konstrukcji lub niezależnej jej części. 

Wymagania szczegółowe dotyczące warunków wykonywania robót 

Powierzchnie i brzegi elementów przygotowanych do spawania powinny być czyste, suche                

i wolne od widocznych pęknięć i karbów. Materiały z oznakami uszkodzeń (pęknięcia i odpryski, 

zardzewiały i brudny element) nie powinny być stosowane. 

Spawany element powinien być zabezpieczony przed bezpośrednim oddziaływaniem wiatru, 

deszczu i śniegu, zwłaszcza przy spawaniu w atmosferze gazów ochronnych. Ochronnych 

temperaturze otoczenia poniżej 0 ºC należy stosownie do rodzaju konstrukcji rozważyć 

zastosowanie wstępnego podgrzania. 

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany położenia spoin w stosunku do projektu jest 

dopuszczalne. 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST 0.0. 

6.1 Kontrola robót betonowych 

Kontroli podlegają następujące właściwości mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-

06250: 

a) właściwości cementu i kruszywa, 

b) konsystencja mieszanki betonowej, 



c) wytrzymałość betonu na ściskanie, 

d) nasiąkliwość betonu, 

e) odporność betonu na działanie mrozu, 

f) przepuszczalność wody przez beton. 

6.2 Kontrola, badania oraz odbiór wyrobów i robót zbrojarskich 
Badania w czasie budowy 

Kontrola jakości wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakości materiałów, zgodności z 

rysunkami oraz podanymi powyżej wymaganiami i obowiązującymi normami. Zbrojenie podlega 

odbiorowi przed zabetonowaniem. 

Z każdej partii należy pobierać po 6 próbek do badania na zginanie i 6 próbek do określenia 

granicy plastyczności. Stal może być przeznaczona do zbrojenia tylko wówczas, jeśli na 

próbkach zginanych nie następuje pęknięcie lub rozwarstwienie. 

Jeżeli rzeczywista granica plastyczności jest niższa od stwierdzonej na zaświadczeniu lub 

żądanej - stal badana może być użyta tylko za zezwoleniem Inspektora nadzoru. 

Sprawdzenie materiałów polega na stwierdzeniu, czy ich gatunki odpowiadają przewidzianym w 

rysunkach i czy są zgodne ze świadectwami jakości i protokołami odbiorczymi. 

Sprawdzenie ułożenia zbrojenia wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, poziomnicą i 

taśmą, suwmiarką i porównanie z rysunkami oraz PN-63/B-06251. 

Badanie na wytrzymałość siatek i szkieletów płaskich należy przeprowadzić przyjmując za partie 

ich liczbę o ciężarze nie przekraczającym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletów płaskich 

nie powinna być mniejsza niż 3 na partię. 

Badany węzeł powinien wytrzymać obciążenie nie mniejsze od podwójnego ciężaru siatki lub 

szkieletu płaskiego. 

Badaniu należy poddawać trzy skrzyżowania prętów, jedno w rzędzie skrajnym i dwa w rzędach 

środkowych. W przypadku, gdy jedno ze skrzyżowań zostanie zerwane, próbom należy poddać 

podwójną część siatek lub szkieletów płaskich. Jeśli badanie podwójnej liczby próbek da 

również wynik ujemny, wówczas partię należy odrzucić. 
Tolerancje wykonania 

Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia podaje 

tablica nr 1. 

Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczać 4 mm. 

Dopuszczalna różnica długości pręta liczona wzdłuż osi od odgięcia do odgięcia w stosunku do 

podanych na rysunku nie powinna przekraczać 10 mm. 

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia podłużnego nie powinno 

przekraczać 3 %. 

Różnica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczać +3 mm. 

Dopuszczalna różnica w wykonaniu siatki na jej długości nie powinna przekraczać +25 mm. 

Liczba uszkodzonych skrzyżowań w dostarczanych na budowę siatkach nie powinna 

przekraczać 20% w stosunku do wszystkich skrzyżowań w siatce. Liczba uszkodzonych 

skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% ogólnej ich liczby na tym pręcie. 

Różnice w rozstawie między prętami głównymi w belkach nie powinny przekraczać +0.5 cm. 

Różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać +2 cm. 

 

 

 

 

Tablica 1 



Parametr Zakresy tolerancji 
Dopuszczalna 

odchyłka 

Cięcie prętów 

(L - długość cięcia wg projektu) 

dla L<6.0 m 

dla L>6.0 m 

20 mm 

30 mm 

Odgięcia 

(odchylenia w stosunku do położenia 

określonego w projekcie) 

dla L<0.5 m 

dla 0.5 m<L<1.5 m 

dla L>1.5 m 

10 mm 

15 mm 

20 mm 

Usytuowanie prętów: 

a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku 

do wymagań projektu) 

  

<5 mm 

b) odchylenie plusowe (h - jest całkowitą 

grubością elementu) 

dla h<0.5 m 

dla 0.5 m<h <1.5 m 

dla h>1.5 m 

10 mm 

15 mm 

20 mm 

c) odstępy pomiędzy sąsiednimi równoległymi 

prętami (a - jest odległością projektowaną 

pomiędzy powierzchniami przyległych prętów) 

a<0.05 m 

a<0.20 m 

a<0.40 m 

a>0.40 m 

5 mm 

10 mm 

20 mm 

30 mm 

d) odchylenia w relacji do grubości lub 

szerokości w każdym punkcie zbrojenia (b - 

oznacza całkowitą grubość lub szerokość 

elementu) 

b<0.25 m 

b<0.50 m 

b<1.5 m 

b>1.5 m 

10 mm 

15 mm 

20 mm 

30 mm 

 

6.3 Kontrola robót murowych 
Dostarczane na plac budowy materiały i zaprawy należy kontrolować pod względem ich jakości. 

Kontrola jakości polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiały posiadają wymagane atesty.  

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy należy kontrolować jej markę         

i konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie.  

Wyniki odbioru materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika 

budowy.  

Wykonane konstrukcje murowe musza odpowiadać wymaganiom stawianym w WTWiORB. 

6.4 Kontrola wykonania konstrukcji drewnianych 
W zależności od rodzaju robót i warunków występujących na budowie odbiór konstrukcji z 

drewna może być przeprowadzony częściowo w trakcie robót (odbiór międzyoperacyjny) oraz po 

zakończeniu robót.  

Przekroje i rozmieszczenia elementów powinno być zgodne z dokumentacją techniczną. 

Podstawą do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakości:  

� wbudowanych materiałów  

� wykonania elementów przed ich zmontowaniem  

� gotowej konstrukcji  

Ocena jakości materiałów przy odbiorze konstrukcji powinna być dokonywana pośrednio na 

podstawie zapisów w dzienniku i zaświadczeń z kontroli stwierdzających zgodność użytych 

materiałów z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz norm.  

Badania elementów przed ich zmontowaniem powinny obejmować:  

� Sprawdzenie wykonania połączeń na zgodność z wymaganymi podanymi w dokumentacji 

technicznej.  



� Sprawdzenie wymiarów wzorników (szablonów) i konturów oraz wymiarów poszczególnych 

elementów konstrukcji należy przeprowadzić za pomocą pomiaru taśmą lub inną miarą 

stalową z podziałką milimetrową, przez stwierdzenie ich zgodności z dokumentacja 

techniczną i wymaganiami podanymi w niniejszych warunkach technicznych.  

� Sprawdzanie wilgotności drewna.  

� Jakość sortowanej sztuki tarcicy należy określać w miejscu maksymalnego nagromadzenia 

wad drewna.  

� Przy ocenie tarcicy ze względu na występowanie sęków należy brać pod uwagę najbardziej 

wadliwy przekrój w danej sztuce tarcicy, bez względu na jego odległość od czoła tarcicy; 

przy ocenie danej sztuki tarcicy dopuszcza się pominięcie sęków o średnicy mniejszej niż 5 

mm.  

6.5 Kontrola konstrukcji stalowych 
Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi 

właściwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach. 

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 

1) wymiary i kształt dostarczonego materiału  

2) właściwości wytrzymałościowe dostarczonego materiału  

3) wymiary i kształt elementów przeznaczonych do scalenia w element montażowy, 

prawidłowość rozmieszczenia i wielkości otworów pod śruby montażowe 

4) jakość i sposób przygotowania brzegów elementów do spawania  

5) jakość połączeń spawanych w zależności od kategorii połączenia i klasy konstrukcji 

spawanej 

6) wymiary wykonanych elementów montażowych 

7) kształt wykonanych elementów montażowych 

8) jakość wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozją a w szczególności 

sprawdzenie jakości czyszczenia mechanicznego i grubości powłok malarskich 

W trakcie montażu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega: 

1) osadzenie śrub kotwiących w elementach podporowych 

2) rozmieszczenie elementów montażowych i ich wzajemne położenie w pionie i w poziome 

3) połączenia montażowe w zakresie ilości, średnicy i klasy wytrzymałościowej łączników 

śrubowych, a w szczególności dokręcenie śrub i nakrętek. 

 

7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE OBMIARU ROBÓT 

Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST 0.0 “Wymagania ogólne". 

Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami umowy. 

Ilość robót oblicza się według sporządzonych przez służby geodezyjne pomiarów z natury, 

udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań technicznych 

zawartych w niniejszej specyfikacji i ujmuje w Księdze obmiaru. 

Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane do obmiaru robót muszą posiadać ważne 

certyfikaty legalizacji. 

Jednostki obmiarowe – zgodnie z przedmiarem. 

 

 

 

 



8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1 Odbiór robót betonowych 
Do odbioru końcowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty określające 

parametry zastosowanych materiałów do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne 

wbudowanego betonu oraz operat z pomiarów geometrycznych wykonanych elementów. 

Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkładając 

Inspektorowi do oceny i zatwierdzenia dokumentację powykonawczą robót. 

Z odbioru końcowego sporządza się protokół. 

8.1 Odbiór stali na budowie 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie zaświadczenia, w które powinien 

być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Zaświadczenie to powinno zawierać: 

a). znak wytwórcy, 

b). średnicę nominalną, 

c). gatunek stali, 

d). numer wyrobu lub partii, 

e). znak obróbki cieplnej. 

Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po dwie 

sztuki dla każdej wiązki. 

8.2 Odbiór zamontowanego zbrojenia 
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez 

Inspektora nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy, 

Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi 

konstrukcji żelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji. 

Sprawdzenie zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje: 

a). zgodność kształtu prętów, 

b). zgodność liczby prętów i ich średnic w poszczególnych przekrojach, 

c). rozstaw strzemion, 

d). prawidłowe wykonanie haków, złącz i długości zakotwień, 

e). zachowanie wymaganej w rysunkach otuliny zbrojenia. 

8.2 Odbiór robót murowych 
Podstawę odbioru robót powinny stanowić następujące dokumenty: dokumentacja techniczna, 

dziennik budowy, protokoły odbioru poszczególnych etapów robót, protokoły obioru materiałów           

i wyrobów, wyniki badań laboratoryjnych, ekspertyzy.  

Odbiór robót murowych powinien się odbywać przed wykonaniem tynków i innych robót 

wykończeniowych, ale po osadzeniu stolarki i ościeżnic.  

Ocenie przy odbiorze robót podlega: sposób wykonania wiązań, pionowość. 
Odbiór wbudowanych ościeżnic drzwiowych:  

� Odchylenie od pionu i poziomu dla ościeżnic drzwiowych nie powinno być większe niż 2 mm 

na 1m i nie większe niż 3 mm na całej długości stojaka lub nadproża ościeżnicy 

� Największe dopuszczalne zwichrowanie ościeżnicy z płaszczyzny pionowej nie może być 

większe niż 2 mm 

8.3 Odbiór konstrukcji drewnianych 
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robót w 

odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 

Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy. 

Odbiór jest potwierdzeniem wykonania robót zgodnie z postanowieniami Umowy oraz 

obowiązującymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN). 



8.4 Odbiór konstrukcji stalowych 
Odbiór końcowy konstrukcji powinien obejmować sprawdzenie i ocenę dokumentów kontroli                

i badań z całego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z 

projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowiązujących norm technicznych 

(PN, EN-PN). 

W szczególności powinny być sprawdzone: 

� Podpory konstrukcji 

� Odchyłki geometryczne układu 

� Jakość materiałów i spoin 

� Stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych 

� Stan i kompletność połączeń 

 

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

Dokumentacją odniesienia jest: 

1. SIWZ dla zadania: „Przebudowa poddasza budynku koszarowego nr 10 Oddziałów 

Prewencji Policji we Wrocławiu przy ul. Połbina na pokoje socjalno – bytowe policjantów” 

2. Umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym wraz z harmonogramem robót, 

zatwierdzona przez Zamawiającego  

3. Dokumentacja budowlana ww zadania 

4. Normy 

5. Aprobaty techniczne 

6. Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji 

Normy: 

1. PN-65/B – 14504 Zaprawy budowlane cementowe  

2.  PN-88/B-30000  Cement portlandzki  

3.  PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.  

4.  PN-88/B-06250  Beton zwykły  

5.  PN-86/B – 06712  Kruszywa mineralne do betonu  

6.  PN- 88/B – 32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 

Wymagania i badania.  

7. BN-6736-O1  Beton zwykły. Metody badań. Szybka ocena wytrzymałości  

na ściskanie 

8. BN-6736-02  Beton zwykły. Beton towarowy. 

9. BN-6738-OS  Badania betonu 

10. BN-6738-06  Badania składników betonu 

11. PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykle.  

12. PN-EN 932-1:1999  Badania podstawowych właściwości kruszyw. Metody  

pobierania próbek.  

13. PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegły budowlane.  

14. PN-B-19701:1997  Cement. Cement powszechnego użytku. Sklad. Wymagania,  

ocena zgodności.  

15. PN-81/B-30003  Cement murarski 15 

16. PN-86/B-30020  Wapno  

17. PN-EN 934-2:1999  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczyny. Domieszki do  

betonu. Definicje i wymagania.  



18. PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.  

19. PN-68/B-10020  Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze.  

20. PN—B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.  

21. PN-97/B-06200  Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania. 

22. PN-87/M-04251  Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość  

powierzchni. Wartości liczbowe parametrów. 

23. PN-90/H-01103  Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 

24. PN-88/H-84020  Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego 

stosowania. Gatunki. 

25. PN-83/H-92120  Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwykłej  

jakości i niskostopowej 

26. PN-94/H-92203  Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary. 

27. PN-84/H-93000  Stal węglowa i niskostopowa. Walcówka, pręty  

i kształtowniki walcowane na gorąco 

28. PN-79/H-04371  Metale. Próba udarności w obniżonych temperaturach 

29. PN-89/M-01134  Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe  

    Połączenia spawane i powierzchnie napawane 

30. PN-75/M-69014  Spawanie łukowe elektrodami otulonymi stali węglowych  

i niskostopowych. Przygotowanie brzegów do spawania 

31. PN-73/M-69015  Spawanie łukiem krytym stali węglowych i niskostopowych  

    Przygotowanie brzegów do spawania 

32. PN-90/M-69016  Spawanie w osłonie dwutlenkiem węgla stali węglowych  

i niskostopowych. Przygotowanie brzegów do spawania 

33. PN-73/M-69355  Topniki do spawania i napawanie łukiem krytym 

34. PN-91/M-69430  Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania  

i napawania. Ogólne wymagania i badania 

35. PN-88/M-69433  Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali  

    niskowęglowych i stali niskostopowych o podwyższonej 

     wytrzymałości 

36. PN-80/M-69420  Druty lite do spawania i napawania stali 

37. PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia 

38. PN-88/M-69710  Spawalnictwo. Próba statyczna rozciągania do czołowych 

złączy lub zgrzewanych 

39. PN-57/M-69723  Spawanie. Próba statyczna rozciągania materiału spoiny 

40. PN-88/M-69720  Spawalnictwo. Próby zginania do czołowych złączy  

spawanych lub zgrzewanych 

41. PN-88/M-69733  Spawalnictwo. Próba udarności złączy spajanych 

doczołowo 

42. PN-76/M-69774  Spawalnictwo. Cięcie gazowe stali węglowych o grubości  

5 - 100 mm. Jakość powierzchni cięcia. 

43. PN-85/M-69775  Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenia 

klasy wadliwości oględzin zewnętrznych. 

44. PN-B-03215:1998  Konstrukcje stalowe budowlane – Połączenia z 

fundamentami – Projektowanie i wykonanie 

45. PN-81/B-03150.00 Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych. 

Obliczenia statyczne i projektowanie. Postanowienia ogólne  

46. PN-81/B-03150.01 Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych. 



Obliczenia statyczne i projektowanie. Materiały.  

47. PN-81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych. 

Obliczenia statyczne i projektowanie. Konstrukcje.  

48. PN – 81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych. 

Obliczenia statyczne i projektowanie. Złącza.  

49. PN-79/D-0101  Tarcica. Wady.  

50. PN-82/D-94021  Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami 

wytrzymałościowymi.  

51. PN-75/D-96000  Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia.  

52. PN-72/D-96002  Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia.  

53.  Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano –montażowych. Arkady 1989  

 
Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia 

Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim. 

 


