OPIS TECHNICZNY KONSTRUKCYJNY

do projektu architektoniczno-budowlanego konstrukcji
wsporczej kolektoréw stonecznych.

1. PODSTAWA OPRACOWANIA.
- wytyczne branzy technologicznej

- podktady branzy architektonicznej
- ekspertyza techniczna

- Normy i przepisy techniczne

- obliczenia wykonano przy pomocy programu ROBOT OFFICE nr 255/12/2006/AD

2. ZAKRES OPRACOWANIA.
Opracowanie obejmuje projekt techniczny i rysunki warsztatowe branzy konstrukcyjnej konstrukcji wsporczej
kolektoréw stonecznych na budynku Basenu w Zywcu ul. Zielona 1. Kolektory w iloci 96 sztuk zostana

umieszczone na dachu budynku.

3. OPIS OGOLNY KONSTRUKCJI WSPORCZEJ POD 96 KOLEKTOROW.

Projektowana konstrukcja wsporcza wykonany bedzie jako stalowa.

Uktad konstrukcyjny: Szyny kolektoréw stonecznych przymocowane bgda do ram R-1. Ramy R-1 oparte sg na
belkach B-1, B-1A, B-1B, B-1C oraz B-2, te z kolei podparto na szynach P-1 i P-2 (z wyjatkiem podparcia w osi
Sciany zewngtrznej — tutaj belki B-1 nalezy oprze¢ na S$cianie nosnej za pomoca stlupkéw S-1 i S-2
utwierdzonych w wydrazonych gniazdach w $cianie zewnetrznej). Szyny P-1 i P-2 nalezy mocowa¢ do
istniejacej konstrukcji dachu bezposrednio nad belkami strunobetonowymi lub $cianami nos$nymi. Do

mocowania szyn nalezy stosowa¢ kotwy wklejane Hilti.

3.1 OPIS SZCZEGOLOWY.

3.1.1 Ramy R-1.

Projektuje si¢ ramy o konstrukcji stalowe;.

Wszystkie elementy ram zostang wykonane z profilu walcowanego L 50x50x4 ze stali S235.
Doktadne wytyczne wykonania przedstawiono na rysunkach warsztatowych.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych przy pomocy powtok malarskich wg odrgbnego opisu.

3.1.2 Belki B-1, B-1A, B-1B, B-1C, B-2.
Projektuje sig belki jednoprzgstowe rozpigtosci 6m o konstrukcji stalowe;j.
- Belki zaprojektowano z profili walcowanych HEA 120
- Belki nalezy mocowa¢ do szyn podwalinowych P-1 i P-2 za pomoca $rub M10 klasy 4.8
- Otwory na $ruby nalezy wykonaé po wczesciejszym z inwentaryzowaniu szyn podwalinowych P-1 i P-2

umieszczanych na dachu.

3.1.3 Szyna podwalinowa P-1 i P-2.
Projektuje si¢ belki podwalinowe o konstrukcji stalowe;.

- Szyny zaprojektowano z profili walcowanych HEA 100



Podwalina zamocowana jest do konstrukcji dachu za pomoca kotew wklejanych HILTI HIT-HY150 - MS.
Doktadne wytyczne wykonania przedstawiono na rysunkach warsztatowych.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych przy pomocy powtok malarskich wg odrgbnego opisu.

4. SPAWANIE.

Klasg konstrukcji spawanej okre§lono jako 3. Dobdr gatunkéw elektrod wg ,,Ogélnej instrukcji technologicznej
spawania i kontroli jako$ci zlaczy spawanych w konstrukcjach stalowych i zelbetowych w budownictwie
przemystowym” — wydanej przez Spawalniczy O$rodek Budownictwa w Warszawie. Proponuje si¢ wykonanie

wszystkich spoin przy pomocy elektrod ER 146.

OPIS TECHNICZNY

zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych przy pomocy powlok



malarskich
1. Przygotowanie podloza:
Czyszczenie do 2-go stopnia czystosci wg PN-70/H-97050, zgodnie z metodami podanymi
w normie PN-70/H-97051.
Powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem nalezy oczys$ci¢ do III stopnia czystoSci
wg PN-70/H-97050 i pozostawione nie malowane.
2. Malowanie w wytworni konstrukcji stalowych:
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej powlokami malarskimi. Malowaé jednokrotnie farba

epoksydowa podktadowa i dwukrotnie farba epoksydowa nawierzchniowa.
3. Malowanie na budowie przy montazu konstrukcji:

Odpylenie, odtluszczenie i uzupetnienie wykonanej w wytwérni powloki w miejscach uszkodzonych i w

miejscach spawan, po uprzednim oczyszczeniu tych miejsc.
4. Technologia nanoszenia powloki:

Wyroby malarskie nalezy przygotowac i stosowa¢ zgodnie z instrukcja producenta oraz norma PN-79/H-97070.
Nalezy sprawdzi¢ czy wyroby posiadaja atest producenta oraz czy termin gwarancji nie zostat przekroczony.
Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha, wolna od ttuszczu i kurzu. Maksymalny odstep
migdzy czyszczeniem a gruntowaniem wynosi 6 godzin. Przygotowanie farb do malowania polega na usunigciu
ewentualnego kozucha, dokltadnym wymieszaniu , rozcienczeniu do lepkosci roboczej oraz przefiltrowaniu.
Farba podktadowa, dostarczona przez wytworcg posiada lepko§¢ odpowiednia do malowania pgdzlem. Do
rozcieficzania farb stosowaé rozpuszczalniki zalecane przez producenta farb. Nalezy Scidle przestrzega¢ zalecen
technologicznych nanoszenia powtok malarskich do zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych.
Grubos$¢ powlok malarskich zalezy od przyjgtego systemu powtok. Powtoki malarskie powinny zagwarantowaé
zabezpieczenie malowanych powierzchni zgodnie z PN-ISO-12944 — dla kategorii korozyjnej — C2 — M (jako

minimalnej) lub zalecanej C3-M. Po wykonaniu powtoki sezonowac ja przez 7 dni.
5. Konserwacja powloki malarskiej:

Stan powloki nalezy kontrolowa¢ co 12 miesigcy. Oceniajac stopien zniszczenia powloki malarskiej
wg PN-71/H-97053 i w zaleznoSci od stopnia zniszczenia przeprowadza¢ renowacj¢ z w/w norma. Nie
dopuszcza¢ do zniszczenia trzeciego stopnia, ktére wymaga catkowitego usunigcia starej powloki, ponownego

oczyszczenia podtoza oraz naniesienia warstw od nowa.



